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5. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna
PODSTAWY PRAWNE moze zosta¢ rozpowszechniona jedynie w
I POSTANOWIENIA OGOLNE pelnej formie — réwniez w  przypadku
publikowania droga elektroniczng.
Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna CZ@_SCIOWG r.(?zp.owsz.echnlenlf: dokumentu
zostata wydana przez ETA-Dénemark A/S moze nastapi¢ jedynie za pisemng zgoda
zgodnic z: ETA- Dianemark A/S. W takich przypadkach
' skrécone kopie dokumentow nalezy oznaczy¢
Dyrektywa Rady 891106/EEC 7z dnia 2L jako niepeine.. Teksty 1 rysunki broszur
grudnia 1988,  dotyczaca ujednolicenia reklamowych nie mogq.by.é.sprzeczne badz
przepisow prawnych 1 administracyjnych nadltllzywac' Europejskiej Aprobaty
Krajow Cztonkowskich, dotyczacych Technicznej.
. 1) L
produkiéw budowlanych ™, w wersji zmienionej 6. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna

przez Dyrektywe Rady 93/68/EEC z dnia 22.
czerwea 19932

Rozporzadzeniem z mocy ustawy 559 z dnia
27. czerwca 1994 (zastapione Rozporzadzenie
z mocy ustawy 480 z dnia 25. czerwca 1991)
o wejsciu w zycie Dyrektywy Rady z dnia 21.
grudnia 1988  dotyczacej  przyblizenia
przepisOw prawnych 1 administracyjnych

Krajow Cztonkowskich, dotyczacych
produktow budowlanych.

wspolnymi proceduralnymi regutami
dotyczacymi wnioskowania, przygotowania i
udzielania Europejskich Aprobat

Technicznych zgodnie z zatacznikiem do
Decyzji Komisji 94/23/EC?|

ETA-Danemark A/S jest uprawniony do
sprawdzania, czy zostaly  zastosowane
postanowienia niniejszej europejskiej aprobaty
technicznej. Kontrole moze przeprowadzi¢
w zakladzie produkcyjnym. Wiasciciel
Europejskiej Aprobaty Technicznej jest
odpowiedzialny za zgodno$¢ produktéw z
Europejska Aprobatg Techniczng oraz za ich
przydatno$é do zamierzonego celu
zastosowania.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna nie
moze by¢ przenoszona na innych producentow
lub petnomocnikéw producenta lub tez inne
zaklady produkcyjne niz te, ktoére zostaty
podane na stronie nr 1 niniejszej Europejskiej
Aprobaty Technicznej

ETA-Dinemark A/S moze wycofa¢ niniejsza
Europejska  Aprobate  Techniczng przez
zgodnie z Artykutem 5(1) Dyrektywy Rady
89/106/EEC.

jest wydawana w jezyku angielskim przez
ETA- Dénemark A/S. Niniejsza wersja w
pelni odpowiada wersji EOTA. Thumaczenia
na inne jezyki musza zostaé oznaczone jako
takie.

pobrano z www.fischercentrum.pl

1) Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej Nr. L40, 11. luty 1989, strona 12.
2) Dziennik Urzgdowy Wspolnoty Europejskiej Nr. L220, 30. sierpien 1993, strona 1.
3) Dziennik Urzgdowy Wspolnoty Europejskiej Nr. L 17, 20. styczen 1994, strona 34.
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II SZCZEGOLNE WARUNKI
EUROPEJSKIEJ APROBATY
TECHNICZNEJ

1. Opis produktu i jego zastosowanie

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do
drewniana to wkrety samowiercace, stosowane do
konstrukcji drewnianych. Wkrety Power-Fast posiadaja
gwint na czesciowy lub pelny, a wkrety FCS majg gwint na
czesci. Wkrety wykonane z drutu ze stali weglowej i sg
produkowane o $rednicy nominalnej od 3,0 mm do 10,0
mm, wkret ze stali nierdzewnej o $rednicy nominalnej od
3,0 mm do 6,0 mm. Z uwagi na wymagania w zakresie
odpornosci na korozje, materiat lub powtoka muszg zgadzac
si¢ z odpowiednig specyfikacjg, zamieszczong w zalgczniku
A wedhug normy EN 14592.

Wymiary geometryczne i material

Srednica nominalna ($rednica zewnetrzna gwintu), d, nie
moze by¢é mnigjsza niz 3,0 mm i wigksza niz 10,0 mm.
Catkowita dlugo$¢ wkretu, 1, nie moze by¢ krotsza niz 20
mm i dluzsza niz 400 mm. Pozostale wymiar zostaty
okreslone w zatagczniku Al az do All.

Stosunek $rednicy rdzenia do zewnetrznej Srednicy gwintu,
di/d, siega od 0,59 do 0,69.

Wkrety majg minimalng dlugo$¢ gwintu 1; od 4,7-d (. 1,
4,7-d).

Sredni odstep p (odstep migdzy dwoma sasiednimi zwojami
gwintow) wynosi od 0,50-d do 0,67-d.

07
Do wymiaru kata zginania a (45/d + 10)stopni nie moga
wystapi¢ zadnego rodzaju pgknigcia.

Przeznaczenie

Wkrety przeznaczone sg do drewnianych konstrukcji
nos$nych taczacych czesci z drzewa litego (drzewo iglaste),
ztozonych warstw desek, sklejek, oklein z warstw forniréw,
i innych podobnych drewnianych elementéw klejonych,
plyt drewnopochodnych posiadajacych elementy stalowe.

Dodatkowo wkrety ,,fischer Power-Fast™ o $rednicy 6
mm, 8 mm i 10 mm mozna zastosowaé réwniez do
umocnienia systemow izolacyjnych dachu na krokwiach
oraz do montazu izolacji cieplnej przy fasadach
pionowych.

Plyty stalowe oraz drewnopochodne mozna

zamontowac jedynie od strony tba $ruby, za wyjatkiem ptyt
z drewna litego 1 ptyt sklejkowych. Dodatkowo zastosowanie
znajdujg réwniez ponizsze produkty drewnopochodne:

- Sklejka zgodnie z normg EN 636 lub europejska
aprobatg techniczng

- Plyty widrowe zgodnie z norma EN 312 lub europejska
aprobatg techniczng

- Plyta OSB typu OSB/3 i OSB/4 zgodnie z normg EN
300 lub europejska aprobatg techniczng

- plyta pilSniowa zgodnie z EN 622-2 i 622-3 lub
europejskg aprobatg techniczng (minimalna ggstos¢ 650
kg/m?)

- plyty cementowo- widrowe
aprobatg techniczng

- plyty z drewna litego zgodnie z normg EN 13353 oraz
EN 13986, jak rowniez deska sklejkowa zgodnie z
europejska aprobatg techniczng

- plyty okleinowe z warstw forniréw zgodnie z normg EN
14374 1ub europejska aprobata techniczna

- przetworzone produkty drzewne zgodnie z europejska
aprobatg techniczng

zgodnie z europejska

o
Wkrety mozna wkreca¢ w drewno bez lub po wezesniej szyrg
nawierceniu otworéw, przy czym Srednica przewiertu nz
catej dlugosci gwintu nie moze przekracza¢ $rednicy rdzeni@
a na dlugosci trzpienia gladkiego $rednicy tego trzpienia.

Wi .fische

Wkrety sa przeznaczone do polaczen drewnianychs
speliajacych wymogi dotyczace odpornosci mechaniczneg
stabilno$ci oraz bezpieczenstwa uzytkowania, w mysl
podstawowych wymogow 1 1 4 Dyrektywy Rad%
89/106/EWG. S
g
Forma i wymiary podktadek zostaly podane w zataczniku 11.
Podktadki musza by¢ wykonane ze stali.

Wymiarowanie  polaczen  musi  opiera¢  si¢  na
charakterystycznych nos$nos$ciach wkretow. Dopuszczalne
obcigzenia wynikaja z charakterystycznych warto$ci zgodnie
z Eurokodem 5 lub odpowiednig krajowa norma (np. DIN
1052:2008-12). Warunki ekologiczne okreslaja krajowe
przepisy prawne obowigzujace na miejscach budowy.

Wkrety sa przeznaczone do stosowania w polgczeniach z
obcigzeniem statycznym lub o przewazajgcym obcigzeniu
statycznym.

Ocynkowane wkrety sg przeznaczone do wykorzystania w
konstrukcjach drewnianych w suchych pomieszczeniach, tak
jak zostato to zdefiniowane w klasie uzytkowej nr 1 i 2
normy EN 1995-1-1:2008 (Eurokod 5).

Wkrety wykonane ze stali szlachetnej spetiaja wymogi
Eurokodu 5 (EN 1995-1-1:2008) dotyczace zastosowania
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przy konstrukcjach narazonych na bezposrednie dzialanie
wpltywow atmosferycznych, zgodnie z definicjg w klasie
uzytkowej nr 3.

Oczekiwany okres uzytkowania

Przewidziany okres uzytkowania wkretow wynosi 50 lat,
pod warunkiem ich odpowiedniego uzytkowania oraz
utrzymania.

Informacje o okresie uzytkowania nie nalezy rozumie¢ jako
gwarancj¢ udzielong przez producenta lub jednostke
uprawniong do wydania ETA. OkreSlenie ,,oczekiwany
przewidziany okres uzytkowania" oznacza, ze w przypadku
normalnego uzytkowania produktu, po uplywie okresu
uzytkowania faktyczny dalszy jego okres uzytkowania moze
by¢ wysoki, o ile jakie§ powazne uszkodzenie nie
wptynetoby na istotne wymagania.

pobrano z www.fischercentrum.pl
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2

Cechy produktu i ocena przydatnos$ci

Opis

Ocena przydatnosci

2.1 Mechaniczna odpornos¢ i stabilno$¢*)

2.1.1.

Nos$no$¢ na rozcigganie

Moment dokrecenia

Wytrzymato$¢ na skrecanie

2.2. Bezpieczenstwo na wypadek pozaru

2.2.1.

Zachowanie podczas pozaru

warto$¢ charakterystyczna fiens k:

Wkret  d=3,0 mm: 2,7kN
Wkret  d=3,5 mm: 3,7kN
Wkret d=4,0 mm: 4,8kN
Wkret  d=4,5 mm: 6,0kN
Wkret  d=5,0 mm: 7,5kN
Wkret d=6,0 mm: 10,7kN
Wkret  d=8,0 mm: 19,1kN
Wkret d=10,0 mm: 29,8kN

Wkrety ze stali szlachetnej:

Wkret d=3,0 mm: 1,6kN
Wkret  d=3,5 mm: 2,1kN
Wkret d=4,0 mm: 2,8kN
Wkret  d=4,5 mm: 3,5kN
Wkret d=5,0 mm: 4,3kN
Wkret  d=6,0 mm: 6,2kN

Stosunek warto$ci charakterystycznej
wytrzymato$ci na skr¢canie do $redniego
momentu dokrecania:

ftor,k / Rtor,,mean 2> 1:5

warto$¢ charakterystyczna fi; x:

Wkrety ze stali weglowe;:

Wkret d=3,0mm: 13Nm
Wkret d=3,5mm: 2,0Nm
Wkret  d=4,0mm: 3,5Nm
Wkret d=4,5mm: 5,0Nm
Wkret  d=5,0mm: 6,5Nm
Wkret d=6,0mm: 9,5Nm
Wkret d=80mm: 25,0Nm
Wkret d=10,0 mm: 40,0Nm

Wkrety ze stali szlachetne;j:

Wkret  d=3,0mm: 0,9Nm
Wkret d=3,5mm: 13Nm
Wkret d=4,0mm: 1,9Nm
Wkret d=4,5mm: 2,6Nm
Wkret d=5,0mm: 3,7Nm
Wkret d=6,0mm: 6,5Nm

Wkrety wykonane ze stali wedlug klasy Al
zgodnie z normg europejskg EN 1350-1 oraz
decyzja UE 96/603/EC, zmieniong przez
decyzje UE 2000/605/EC.

pobrano z www.fischercentrum.pl
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Cecha

Ocena cechy

2.3.

2.3.1.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.3.

Higiena, zdrowie i Srodowisko
Wplyw na jako$¢ powietrza
Bezpieczenstwo uzycia
Ochrona przed halasem
Gospodarka energetyczna i akumulacja ciepla

Dalsze aspekty przydatnoS$ci do stosowania

Trwatos¢

Przydatnos¢ zastosowania

Identyfikacja

brak niebezpiecznych materiatoéw **)
nie dotyczy
nie dotyczy

nie dotyczy

Wkrety wykazuja zadawalajgca trwatosé
1 przydatno$¢ przy uzyciu w
konstrukcjach drewnianych, w ktorych
zastosowano typ drewna zgodny z
Eurokodem 5 oraz zaleceniami klasy
uzytkowej 11 2.

patrz zatacznik A

:) atrz strona 6 niniejszej europejskiej aprobaty technicznej o . . o o . .
”Jg odpowiednio http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/intemal/dangsub/dangmain.htm Dodatkowo do specyficznej klauzuli niniejszej europejskiej aprobaty technicznej,

odnoszacej si¢ do niebezpiecznych substancji, moga pojawic si¢ dalsze w

agania dotyczace produktu w tym zakresie (np. stosowane ustawodawstwo europgjskieé i prawo

poszcz%g('g nycl(m1 krajow, postanowienia i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania wytycznych UE, dotyczacych produktow budowlanych, odpowiednie wymagania krajowe,
musza by¢ zgodne.

pobrano z www.fischercentrum.pl
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2.1 Mechaniczna wytrzymalos$¢ i stabilno$é

Nosnosci wkrgtow Power-Fast oraz wkretow FCS do
drewna dotycza wszystkich materiatow
drewnopochodnych wymienionych w punkcie 1, nawet
jesli ponizej uzyte zostanie tylko pojecie ,drewno®.

Wartoéci charakterystyczne nos$noSci na $cinanie oraz
nos$nosci na osiowe wyrywanie wkretow Power-Fast oraz
wkretow FCS do drewna przy zastosowaniu do konstrukeji
drewnianych musza by¢ zgodne z Eurokodem 5 lub z
odpowiednig norma krajowa.

Glebokos¢ wkrecenia gwintu od wierzchotka powinna
wynosi¢ l.s> 4d, przy czym d oznacza zewngtrzng Srednice
gwintu wkretu. Do umocowania krokwi gleboko$¢
wkrecenia gwintu mierzona od wierzchotka musi wynosi¢
co najmniej 40mm, l.; > 40.

Ewentualnie nalezy takze uwzgledni¢ wszystkie dostgpne
europejskie aprobaty techniczne dotyczace pojedynczych
elementéw budowlanych.

Nalezy uwzgledni¢ rdwniez dostepne europejskie aprobaty
techniczne dotyczace ptyt drewnopochodnych.

Nosno$¢ na obcigzenia prostopadle do osi
wkretow
Warto$¢  charakterystyczng obcigzenia poprzecznego

wkretow fischer Power-Fast oraz wkretéw fischer FCS
do drewna nalezy obliczy¢ wedtug normy EN 1995-1-
1:2008 (Eurokodu 5) przyjmujac zewnetrzng S$rednice
gwintu d jako $rednice nominalng wkretu. Przy tym mozna
uwzgledni¢ efekt wahadta.

Warto$¢ charakterystyczng momentu cigglego nalezy
obliczy¢ nastepujaco:

Wkrety ze stali wegloweg o $rednicy 3,0 mm <d <3,5 mm:
M, ;= 0,15 « 500 (N/mm")  d*° [Nmm)]

Wkrety ze stali wqglowe%' o $rednicy 4,0 mm <d <10 mm:
M, ;= 0,15 « 600 (N/mm”)  d*° [Nmm]

Wkrety ze stali szlachetne;j:

M, ;= 0,15 + 350 (N/mm’) + d*° [Nmm]
w tym oznacza

d $rednica zewnetrzna gwintu [mm]

Osiowy opor na wycigganie

Warto$¢ charakterystyczng osiowego oporu na wycigganie
dla wkretow fischer Power-Fast oraz wkretow fischer
FCS do drewna w elementach budowlanych z drewna
litego (tarcica iglasta), zlozonych warstw desek, lub
wyrobow sklejkowych, pod katem od 30° < a <90° w

kierunku wtokien nalezy obliczy¢ zgodnie z normg EN
1995-1-1:2008 wedlug nastgpujacego rOwnania:

0.8
350

Nge - ra::.k -d- fﬂf

Fux ik 1,2-cos” o+sin’ o Al

gdzie:

Faxark warto$¢ charakterystyczna oporu na
przeciaganie, dla potaczenia pod katem o w
kierunku wtokien [N]

Nes liczba wkretéw oddziatywujacych efektywnie
zgodnie z normg EN 1995-1-1:2008

Faxk Charakterystyczny parametr na wycigganie
Wkret & 3,0 mm: fou= 13,8 N/mm?
Wkret & 3,5 mm: fo= 13,4 N/mm?
Wkret © 4,0 mm: fo= 13,0 N/mm?
Wkret & 4,5 mm: fo= 12,7 N/mm?
Wkret & 5,0 mm: fo= 12,4 N/mm?
Wkret & 6,0 mm: fo= 11,9 N/mm?
Wkret & 8,0 mm: fo= 11,2 N/mm?
Wkret € 10,0 mm: fo= 10,6 N/mm?

d srednica zewngtrzna gwintu [mm]

Les Glebokos¢ wkrecenia gwintu liczona od
wierzchotka wkretu zgodnie z norma EN 1995-
1-1:2008 [mm]

o Kat migdzy kierunkiem wiokien a osig wkretu
(=30

P Charakterystyczna gestosé objetosciowa
[kg/m3]

Osiowy opor na wyciaganie jest ograniczany przez opor na
przeciaganie oraz nos$nos¢ na wyrywanie wkretu.

Opor na przecigganie
Charakterystyczny opoér na przecigganie wkretow
Power-Fast oraz wkretow FCS do drewna mozna
ustali¢ zgodnie z normg EN 1995-1-1:2008 za pomoca
nast¢pujacego rownania:

0.8

Fax,rx.kk =g 'f}md,k 'd]% {3‘);0] [N]

w tym:

Fax.ark Charakterystyczny opor na przecigganie
potaczenia pod katem o > 30° w kierunku
wldkien [N]

Nef liczba wkretéw oddziatywujacych efektywnie,
zgodnie z normg EN 1995-1-1:2008

Fheadx Charakterystyczny parametr na przecigganie
[N/mm?]

dy Srednica tba wkretu [mm]

P Charakterystyczna  gegsto$¢  objeto$ciowa
[kg/m’], dla plyt drewnopochodnych Px = 380
kg/m’

Charakterystyczny parametr na przecigganie dla wkretow o
$rednicy tba <21 mm w potaczeniach

pobrano z www.fischercentrum.pl
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z drewnem i materiatami drewnopochodnymi o grubosci
powyzej 20 mm vanosi:

fhead,k =12 N/mm

Charakterystyczny parametr na przecigganie dla wkretow
o $rednicy tba 21 mm < dy < 32 mm w potaczeniu z
drewnem lub materiatem drewnopochodnym o grubosci
powyzej 20 mm wynosi:

fheadak =10 N/rnm2

Charakterystyczny parametr na przecigganie dla wkretow
w polaczeniu z materialem drewnopochodnym o
grubo$ci migdzy 12 a 20 mm:

fheadsk = 8 N/ mm2

Wkrety w polaczeniu z materialem drewnopochodnym o
grubos$ci ponizej 12 mm (minimalna grubo$¢ materialow
drewnopochodnych wynosi 1,2d przy czym d stanowi
$rednice zewnetrzna gwintu):

fheadak =& N/mm

ograniczony do f, g =400 N

Srednica tba wkreta d, musi byé wieksza niz 1,8¢d,, przy
czym d, odpowiada gladkiemu trzpieniowi wkretu lub
$rednicy rdzenia. Inaczej charakterystyczny opér na
przecigganie wynosi Fay o ri= 0.

Srednica zewnetrzna podktadki od dy > 32 mm moze nie
by¢ uwzgledniana.

Minimalna grubo$¢ materiatéw drewnopochodnych
powinna by¢ przestrzegana wedlug punktu 2.1.

W  potaczeniach  drewniano-stalowych
przecigganie nie jest miarodajny.

opor na

Wytrzymalo$¢ na rozciaganie

Warto$¢ charakterystyczna no$nosci na rozcigganie fiensk
wkretow fischer Power-Fast oraz wkretow fischer FCS
do drewna wynosi:

Wkrety ze stali weglowe;:

Wkret d =3 0 mm: 2,7 kN
Wkret d =3,5 mm: 3,7 kN
Wkret d =4,0 mm: 4,8 kN
Wkret d=4,5 mm: 6,0 kN
Wkret d =5,0 mm: 7,5 kN
Wkret d =6,0 mm: 10,7kN
Wkret d=8,0 mm: 19,1kN
Wkret d =10,0 mm: 29,8kN
Wkrety ze stali szlachetne;:

Wkret d =3,0 mm: 1,6 kN
Wkret d=3,5 mm: 2,1 kN
Wkret d=4,0 mm: 2,8 kKN
Wkret d=4,5 mm: 3,5kN
Wkret d=5,0 mm: 4,3 kN
Wkret d =6,0 mm: 6,2 kN

W przypadku wkretow uzywanych do potgczen z
ptytami stalowymi, no$nos¢ na zerwanie tba wkretu
musi by¢ wigksza niz no$no$¢ na wyrywanie.

Wkrety poddane obcigzeniu kombinacji obcigzenia
poprzecznego i wyrywajacego

W przypadku potaczen gwintowych, narazonych na
polaczone osiowe 1 poprzeczne obcigzenie, nalezy
spetni¢ nastepujacy warunek:

E o) (Boes)
( ax,Ed J +{ ‘]a.Ed ) < 1
Eyrd Fara )

w tym:

Faxrd Warto$¢ pomiaru sity w kierunku osi wkretu

Flapd Warto$§¢ pomiaru sity prostopadtej do osi
wkretu

Faxrd Warto$¢ no$nosci na rozcigganie wkretu

Flard Warto$¢ no$nosci na §cinanie wkretu

Zamocowanie systemo6w izolacji dachu

Wkrety fischer Power-Fast o $rednicy zewngtrznej
gwintu d = 6 mm, 8 mm i 10 mm mozna zastosowa¢ do
umocowania izolacji na krokwiach.

Grubo$¢ materiatu izolacyjnego moze wynosi¢ do 300
mm. Izolacje nalezy umocowaé na krokwiach z
drewna litego Ilub zlozonych warstw desek Iub
elementéow budowlanych ze sklejek oraz zabezpieczy¢
kontrtatami, utozonymi réwnolegle do krokwi lub
ptytami  drewnopochodnymi przymocowanymi na
warstwie izolujacej. Taki sam sposob obowiazuje
rowniez przy montazu izolacji fasad pionowych.

Wkrety nalezy wkreci¢ jednym biegiem roboczym do
krokwi bez wczesniejszego nawiercenia, poprzez
kontrtaty lub plyty zabezpieczajace i przez materiat
izolacyjny.

Kat o miedzy osig wkretu a kierunkiem wtokna krokwi
powinien wynosi¢ migdzy 30° a 90°.

Laty musza by¢ wykonane si¢ z drewna litego (drewna
iglastego) zgodnie z normg EN 338:2003-04.
Minimalna grubo$¢ tat wynosi 40 mm, minimalna
szerokos¢ 60 mm w przypadku wkretow o Srednicy
zewnetrznej gwintu d = 10 mm. W przypadku wkretow
o srednicy zewngtrznej gwintu d = 6 mm 1 8§ mm
minimalna grubos¢ tat wynosi 30 mm a minimalna
szeroko$¢ 50 mm.

Jako alternatywy dla fat mozna uzywaé rowniez arkuszy
sklejki zgodnie z EN 636, ptyt wiérowych zgodnie z EN
312, grubych plyt widrowych typu OSB/3 i OSB/4
zgodnie z norma 300 lub europejska aprobata
techniczng lub

pobrano z www.fischercentrum.pl
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plyty z drewna litego zgodnie z norma EN 13353, w
kazdym przypadku o minimalnej grubo$ci 20 mm.

Krokwie powinny by¢ wykonane z drewna litego (drewna
iglastego) zgodnie z norma EN 338, zlozonych warstw
desek zgodnie z norma EN 14081, ze sklejki, oklein z
warstw fornirbw zgodnie z normg EN 14374 lub
Europejska Aprobatg Techniczng lub innych podobnych
drewnianych elementéw klejonych zgodnych =z
Europejska Aprobata Techniczng oraz posiada¢ minimalng
szeroko$§¢ 60 mm.

Material izolacyjny powinien odpowiada¢ Europejskiej
Aprobacie Technicznej.

Material izolacyjny powinien wykaza¢ nos$nos¢ na
Sciskanie co najmniej ©10%= 0,05 N/mm’ przy 10%-
procentowym specznieniu zgodnie z normg EN 826:1996-
05.

Zamocowanie materialu izolacyjnego oraz kontrlat lub
ptyt mozna obliczy¢ na podstawie modelu statycznego,
przedstawionego w zataczniku B. Laty lub ptyty musza
wykazywa¢  wystarczajagcg trwato$¢ 1 sztywnosc.
Maksymalne naprezenie migdzy tatami lub plytami a

materiatem izolujgcym nie moze przekraczaé 1,1+ G10%

Wartos$¢ charakterystyczng nosnosci na osiowe wyrywanie
wkretow — w przypadku izolacji miedzy krokwiami lub
ocieplenia fasady — mozna wyliczy¢ w nastepujacy
Sposob:

) 0,8
fax,k'd'frr'kllkz ( pk }
1,2-cos’ oo+sin” o \ 350

=min s [N]
f}.r-m Kk d; ’ (Lj
o -\ 350
w tym:

Faxork Warto$¢ charakterystyczna oporu na wycigganie
lacznika pod katem a w kierunku wtokien [N]

ax,a,Rk

faxx charakterystyczny parametr na wycigganie
[N/mm?]

d zewnetrzna Srednica gwintu

leg gleboko$¢ wkrecenia czesci gwintowanej liczona

od wierzchotka wkretu zgodnie z norma EN
1995-1-1:2008 [mm]

o kat migdzy kierunkiem witokien i osig wkretu (o0 >
30

kl min. {1;220/tH1}

ks, min. {1; G10%/0,12}

tar grubos$¢ materiatu izolacyjnego [mm]

C1o% wytrzymato$¢ na Sciskanie materiatu

izolacyjnego przy 10% specznieniu [N/mmz]
G1o% > 0,05 N/mm’

fheadx  charakterystyczny parametr na przecigganie tba
[N/mm’]

dy srednica zewnetrzna tba wkretu [mm]

Px charakterystyczna gesto§é objetosciowa [kg/m’]

Przy okreSleniu nos$noéci  charakterystycznej na
wyciaganie wkretow nie nalezy uwzgledniac sit tarcia.

Nos$no$¢ na osiowe wyrywanie jest ograniczona przez
opor na przecigganie (patrz 2.1).

Podczas wymiarowania zamocowania nalezy uwzglednié
sity ssania wiatru, jak rOwniez naprezenie zginajace
w kontrtatach lub plytach. Jesli okaze si¢ to konieczne,
mozna wkreci¢ dodatkowe wkrety prostopadle do
kierunku wtékien krokwi (kat o = 90°).

W celu zamocowania izolacji krokwi nalezy usytuowaé
wkrety wedtug zatacznika B.

Odstep migdzy wkretami moze wynosi¢ maksymalnie
e, =1,75 m.

2.7 Dodatkowe uwagi dotyczace przydatnosci do
uzytkowania

2.7.1 Ochrona przeciwkorozyjna w  klasie
uzytkowania 1, 2 1 3.

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do
drewna sg produkowane z drutu ze stali weglowejs
Wkrety wykonane ze stali weglowej sa ocynkowaneg
galwanicznie albo chromianowane na z6tto lub na=
niebiesko.

Srednia grubo$¢ powloki cynkowej wynosi 5pm.
Wkrety ze stali nierdzewnej wykonane sg ze stali z numeres
materiatu 1.4301, 1.4401, 1.4567 lub 1.4578.

pobrano z www.fiScherce
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3  Certyfikat zgodnosci i oznakowanie CE budowlane  s3

pod wzgledem

Wyprodukowane  elementy
sprawdzone optycznie oraz

3.1 System oceny zgodnoSci wymiarow.

System oceny zgodnoS$ci jest/ to 2+, opisany w Plan kontroli, bedacy czgScia dokumentacji
Dyrektywie Rady 89/106/EWG (europejskie wytyczne technicznej niniejszej Europejskiej ~Aprobaty
dotyczace wyrobow budowlanych) w zataczniku III. Technicznej, uwzglednia  szczegdly dotyczace

rozmiarow, istoty oraz czestotliwosci
a) Zadania producenta: wykonywanych testow i kontroli,

przeprowadzanych w ramach zaktadowej kontroli
produkcji. Plan kontroli zostal uzgodniony przez
wiasciciela aprobaty oraz ETA Dinemark.

(1) zaktadowa kontrola produkcji,
(2) wstepne badanie produktu,
b) Zadania jednostki uprawnione;j: Wyniki zaktadowej kontroli produkcji zostang
zapisywane i analizowane. Zapisy muszg zawiera¢
(1) wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowa co najmniej nastepujace informacje:
kontrola produkeji,
(2) nadzor biezacy - nazwe produktu, SUrowcow oraz
komponentow;
3.2  Kompetencje - rodzaj kontroli lub testow;
- datg produkcji produktu oraz date testu
produktu lub testu surowcow i komponentdw;
- wyniki z przeprowadzonej kontroli badz

testu, jak réwniez ewentualne poréwnanie z5

3.2.1 Zadania producenta

3.2.1.1 Zaktadowa kontrola produkc;ji

wymogami; £

Producent posiada zakladowym systemem kontroli - podpis osoby odpowiedzialnej za zak{adow%j
produkcji i1 prowadzi stala wewnatrzzakladowa kontrole produkcji. Q
kontrole produkcji. Wszystkie uwzglednione przez E
producenta informacje, wymagania i przepisy nalezy Dokumenty nalezy na prosbe przedtozyé ETAR
systematycznie dokumentowa¢ w formie pisemnych Dinemark. “;
wytycznych oraz instrukcji proceduralnych. System 2
kontroli produkcji gwarantuje zgodnos¢ produktu z 3.2.1.1 Wstepne badanie produktu E
europejska aprobata techniczng. o
()

W celu wykona¢ wstepnego badania produktus
nalezy przywola¢ wyniki testu, wykonanego dlag
europejskiej aprobaty technicznej w ramach

Producent wykorzystuje wyltgcznie surowce, do
ktérych dolaczone sg wiasciwe dokumenty kontrolne,
zgodnie z uprzednio przedtozonym w planie kontroli *.

ekspertyzy, chyba ze w zaktadzie produkcyjnym

Dostarczone  surowce przed odbiorem  podlegaja lub wytwoérni zostaly dokonane zmiany. W takich
kontroli oraz testom przeprowadzanym przez .

. : rzypadkach wymagane wstgpne badanie produkt
producenta. Kontrola materialu, jak np. blachy przyp wymagane wsip prociitu

nalezy uzgodni¢ miedzy ETA Dinemark i

obejmuje  kontrole dokumentéw inspekcyjnych, okreslona jednostka uprawniona.

przedtozonych przez dostawcg (poréwnanie z
warto§ciami nominalnymi) poprzez sprawdzenie
wymiaréw i okreslenie wlasciwoséci materiatu, jak np.
sktadu chemicznego, wlasciwosci mechanicznych,
oraz grubos$ci powtoki ocynku.

3.2.2. Zadania jednostki uprawnione;j

3.2.2.1 Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli
produkcji

Jednostka uprawniona powinna zapewnié, ze
zgodnie z planem kontroli zarowno miejsce
produkcji, a szczegdlnie pracownicy i1 urzadzenia
jak rowniez zaktadowa kontrola produkcji moga
zagwarantowaé biezaca 1 nalezyta produkcje
wkretow, zgodnie ze specyfikacja w czgséci 2.

4 Plan kontroli jest ztozony do ETA-Dénemark i wydawany
jedynie jednostkom notyfikowanym, bioracym udzial w procesie
sporzadzenia certyfikatu zgodnosci.

3.2.2.2 Biezacy nadzér
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Uprawniona jednostka co najmniej raz w roku
wizytuje miejsce produkcji w celu przeprowadzenia
rutynowych kontroli. Sprawdzeniu podlega to, czy jest
zachowany system zaktadowej kontroli produkcji oraz
czy  wyznaczone  procesy  produkcyjne  s3
przeprowadzane z uwzglednieniem planu kontroli.

Wiyniki certyfikacji produktu oraz biezacego nadzoru
nalezy udostgpni¢ na zadanie jednostki certyfikujacej
ETA Daénemark. Jesli postanowienia Europejskiej
Aprobaty Technicznej oraz planu kontroli nie beda
spetiane, certyfikat zgodnoSci moze  zostaé
anulowany przez uprawniona jednostke.

33 Oznakowanie CE

Oznakowanie CE nalezy umie$ci¢ na kazdym
opakowaniu wkretéw. Po skrécie ,,CE” nalezy podaé
numer identyfikacyjny  uprawnionej  jednostki
certyfikujacej oraz dodatkowe informacje:

- nazwg lub logo producenta.

- ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym
umieszczono oznakowanie CE

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej

- nazwa produktu

- $rednice zewnetrzng gwintu 1 dlugosé
wkretow samowiercacych

- rodzaj 1 $rednig  grubo$¢  powloki
przeciwkorozyjnej

- numer europejskiego certyfikatu zgodnosci.

pobrano z www.fischercentrum.pl
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4 Zalozenia, zgodnie z ktorymi przydatno$¢ produktu
do przewidzianego celu zastosowania moze zostaé
oceniona pozytywnie

4.1 Produkcja

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do
drewna sg wykonane zgodnie z postanowieniami niniejszej
europejskiej aprobaty technicznej przy zastosowaniu
metody  produkcyjnej, ktoéra wyznacza  jednostka
kontrolujaca podczas inspekcji zaktadu produkcyjnego
oraz zapisuje w dokumentacji techniczne;j.

4.2 Montaz

4.2.1 Montaz musi przebiega¢ zgodnie z normg Eurokodu
5 lub odpowiednia normg krajowa, chyba ze ponizej
ustalono inaczej. Przy tym nalezy uwzgledni¢ instrukcja
montazu zaktadu fischerwerke GmbH Co. KG.

4.2.2 Wkrety sa przeznaczone do laczenia czgSci
drewnianych konstrukcji nosnych z drewna litego (drewno
iglaste), elementdw ze ztozonych warstw desek, sklejek,
oklein z warstw forniréw, innych podobnych
drewnianych elementow klejonych, piyt
drewnopochodnych lub elementéw stalowych.

W przypadku drewnianych konstrukcji no$nych mozna
zastosowaé wkrety do potgczenia elementéw budowlanych
zgodnie z europejskg aprobatg techniczng, dotyczaca
wyrobow budowlanych, o ile ta europejska aprobata
techniczna dla danego elementu budowlanego dopuszcza
stosowanie wkretow.

Poza tym wkrety mozna stosowa¢ do umocowania systemu
izolacji cieplnej dachu na krokwiach lub do umocowania
izolacji cieplnej na pionowych fasadach.

Do tagczenia drewnianych konstrukcji nosnych nalezy
kazdorazowo uzy¢ co najmniej dwoch wkretow.

Minimalna glgboko$¢ wkrgcania w elementy z drewna
litego, ztozonych warstw desek lub sklejek wynosi 4d.

Pltyty drewnopochodne Iub ptyty stalowe nalezy
przymocowa¢ jedynie po stronie tba wkretu. Grubos$¢ plyty
drewnopochodnej powinna wynosi¢ co najmniej 1,2d.
Dodatkowo uwzgledni¢ nalezy minimalng grubos¢ dla

ponizszych materialdéw drewnopochodnych:
e sklejka, ptyta pilsniowa: 6 mm
e plyta widrowa, ptyty OSB, plyta cementowo-
widrowa: 8 mm

e plyty w drewna litego: 12 mm

W przypadku elementow budowlanych posiadajacych
europejska aprobate techniczng nalezy uwzglednié
wymagania opisane w tej odpowiedniej dla nich
europejskiej aprobacie techniczne;.

Jesli stosuje si¢ wkrety o zewnetrznej Srednicy gwintu d >
8 mm do drewnianych konstrukcji nosnych z drewna
litego, ze ztozonych warstw desek, sklejek, oklein z
warstw  fornirow oraz innych drewnopochodnych
elementdéw klejonych, to te materialy musza pochodzi¢ ze
swierka, sosny lub jodly. Nie dotyczy to wkrecania we
wczesniej przewiercone otwory.

Kat miedzy osig wkretu a kierunkiem widkna powinien
wynosi¢ co najmniej o = 30°.

4.2.3 Wkrety mozna wkrgci¢ w drewno bez Iub po
wczesniejszym nawierceniu otworu, przy czym srednica
przewiertu na catej dhlugosci gwintu nie moze przekraczaé,
srednicy rdzenia a na dlugosci trzpienia gladkiego
srednicy tego trzpienia.

W przypadku Ilgczenia elementéw stalowych nalezy
uprzednio wywierci¢ otwor o odpowiedniej Srednicy.

o
Do wkrecenia wkretow nalezy stosowaé Wqucznieg
narzedzia podane przez zaktady fischerwerke GmbH Co.:E
KG.

W przypadku potaczen z uzyciem wkretow stozkowych
zgodnie z zalacznikiem A lteb wkretu musi dokladnie=
styka¢ z powierzchnig czeSci dobudowanej. Wigksze =
zaglebienie jest niedopuszczalne. Dotyczy to rowniez g
wkretow do ptyt widrowych z tbem grzybkowym oraz z 2
Ibem talerzykowym, z wyjatkiem wkretow o wysokos’ci_%j
tba k. o

www.fischerce

Wkrety stozkowe wykonane ze stali weglowej wedlug
zatgcznika A moga by¢ zastosowane razem z podktadkami
wedhug zatacznika 11. Podktadki musza przylegaé na calej
powierzchni.

4.2.4 W przypadku drewnianych elementéw budowlanych
norma EN 1995-1:2008 (Eurokod 5) w rozdziale 8.3.1.2
jak rowniez w tabeli 8.2 podaje minimalne odstgpy dla
kazdego wkretu jak réwniez dla gwozdzi we wczesdniej
nawierconych otworach, przy czym nalezy uwzglednic¢
zewnetrzng Srednice gwintu d.

W rozdziale 8.3.1.2 jak rowniez w tabeli 8.2 normy EN
1995-1-1:2008 (Eurokod 5) zostaly podane minimalne
odstepy dla wkretu oraz gwozdzi bez wczesniejszego
nawiertu.

W przypadku elementéw budowlanych wykonanych z
daglezji minimalne odstgpy w kierunku wiokien nalezy
podwyzszy¢ o 50 %.

Odstep do krawedzi poddanej lub nie poddanej obciazeniu
powinien — w przypadku wkretdw z nawierconymi
otworami przy $rednicy zewngtrznej gwintu d>8 mm oraz
grubosci drewna t < 5d — wynosi¢ co najmniej 15d.



strona 13 z 25 stron Europejskiej Aprobaty Technicznej Nr ETA-11/0027

Minimalny odstep od krawedzi nie poddanej obcigzeniu,
w usytuowaniu prostopadlym do kierunku wtokien,
moze by¢ zredukowany do 3d, réwniez przy grubosci
drewna t < 5d, o ile odstgp w kierunku wiokien i1 na
koncu drewna w przekroju czotowym wynosi co
najmniej 25d.

W przypadku wkretow o $rednicy zewnetrznej gwintu d
< 8 mm grubo$¢ drewnianych elementéw budowlanych
musi wynosi¢ co najmniej t=30 mm oraz t =40 mm w
przypadku wkretow o Srednicy zewnetrznej gwintu d =
10 mm.

4.3 Remont i naprawa

W czasie przewidywanego czasu uzytkowania remont
nie jest konieczny. Je$li naprawa bedzie konieczna,
wowczas wkrety zazwyczaj sa wymieniany.

pobrano z www.fischercentrum.pl
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Zalacznik A

Rozmiary wkretow i materialy
znak producenta

NG,

gniazdo krzyzowe
typ PZ

zebra frezujace
pod tbem

* opcjonalnie

Wkret samowiercacy (maly leb stozkowy) z gwintem na catosci lub na czesci trzpienia

srednica nominalna 3,0 3,5 4,0
d wielkos$¢ gwintu 3,15 3,65 4,15
dozw. odchylenie -0,40
d srednica rdzenia 200 [ 220 [ 250
! dozw. odchylenie -0,25/40,10
d $rednica tba 500 | 600 [ 7,00
K dozw. odchylenie -0,50 / +0,10
d srednica trzpienia
S dozw. odchylenie
k wysokos¢ tba 1,90 2,10 2,50
skok gwintu 1,50 1,80 2,00
p dozw. odchylenie +10%
wielkos$¢ gniazda krzyzowego 1 )
typu PZ
I Standardowe dtugosci gwintu 1l = gwint na catosci Iy = gwint na czesci tolerancja = * 2,0
Wymiar min | max | lyv | Lo | v | Lo | Lov
nominalny
20 18,95 | 21,05 | 16 16
25 2375 | 2625 | 21 21 20
30 28,75 | 31,25 | 26
Mozliwe sg dlugosci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm
Mozliwe obrobki powierzchni: ocynk galwaniczny i pasywowanie na z6to; ocynk galwaniczny i pasywowanie na
niebiesko.

Material: stal weglowa

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do Zalacznik A1
drewna Europejskiej Aprobaty Technicznej
Rozmiary i materialty ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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znak producenta

T.-—-...—--\_ P
-

zebra frezujace
pod tbem*

yiazdo krzyzowe  gniazdo torx
typ PZ typ TX

uzebrowanie
na trzpieniu*

* opcjonalnie

Wkret samowiercacy (feb stozkowy) z gwintem na catosci lub na czgéci trzpienia

$rednica nominalna 3,0 3,5 4,0 4,5 5 6
d wielko$¢ gwintu 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
dozw. odchylenie -0,40
d $rednica rdzenia 200 | 220 | 250 [ 270 3,00 [ 3380
! dozw. odchylenie -0,25/+0,10 -0,30 /40,10
d $rednica tba 600 | 700 [ 800 | 880 9,70 [ 11,60
k dozw. odchylenie -0,50/+0,10
d $rednica trzpienia 225 | 255 [ 29 [ 325 | 355 | 430
i dozw. odchylenie -0,30/+0,10
k wysoko$¢ tha 1,90 2,10 2,50 2,70 3,00 3,40
skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
dozw. odchylenie +10%
di.uzebrowaniana | 3 ;g 425 475 5,5 6,0 7,0
I.* trzpieniu
dozw. odchylenie +0,75 +10%
wielko$¢ gniazda torx TX 10 | 20 30
wielko$¢ gniazda typ PZ 1 | 2 3
I Standardowe dlugosci gwintu 1y = gwint na catosci lyr = gwint na czgéci tolerancja = * 2,0
nv<v)¥nnl]r11: min max w | e [l |l [ [l |l | e [l | e |l | e
20 18,95 21,05 16
25 23,75 26,25 21 21 | 18 | 20 | 18 | 20
30 28,75 31,25 26 | 18 | 26 | 18 | 25 | 18 | 25 | 28 | 24
35 33,50 36,50 31 [ 24 | 31 | 24 |30 | 24 |30 |24 |29 |24 |28
40 38,50 41,50 36 | 24 | 36 | 24 | 35 |24 | 35 [ 24 |34 |24 ]33] 24
45 43,50 46,50 41 | 30 | 41 [ 30 | 40 | 30 | 40 [ 30 [ 39 | 30 | 38 | 30
50 48,50 51,50 46 | 30 | 45 | 30 | 45 | 30 | 44 | 30 | 43 | 30
55 53,50 56,50 50 | 36 | 50 | 36 | 49 | 36 | 48
60 58,50 61,50 36 36 36 | 53 | 36
70 68,50 71,50 42 42 42 | 63 | 42
80 78,50 81,50 50 50 50 | 73 | 50
90 88,25 91,75 60 60
100 98,25 101,75 60 60
110 108,25 111,75 70 70
120 118,25 121,75 70 70
130 128,00 132,00 70
140 138,00 142,00 70
150 148,00 152,00 70
160 158,00 162,00 70
180 178,00 182,00 70
do
300 298,00 302,00 70
Mozliwe dtugosci posrednie przy wszystkie wymiary w mm

Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwaniczny i pasywowanie na zotto; ocynk galwaniczny i pasywowanie na niebiesko;

dodatkowy ocynk, brunirowanie; niklowanie, mosigdzowanie.
Tworzywo: stal weglowa

* Wkrety z gwintem na cz¢sci > 50 mm dtugosci i z zebrami na trzpieniu

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do | Zalacznik A2
drewna Europejskiej Aprobaty Technicznej
Rozmiary i1 materiaty ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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producenta

znak producenta

gniazdo krzyzowe
typ PZ

Wkret samowiercacy (leb stozkowy z otworem) z gwintem na cato$ci lub na cze$ci trzpienia

srednica nominalna 4,0 4,5 5 6
d wielko$¢ gwintu 4,15 4,65 5,15 6,15
dozw. odchylenie -0,40
d $rednica rdzenia 250 [ 2,70 310 [ 3,80
! dozw. odchylenie -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
d $rednica tba 38,00 | 880 9,70 | 11,60
k dozw. odchylenie 0,50/ +0,10
d $rednica trzpienia 2,90 | 3,25 | 3,55 | 4,30
s dozw. odchylenie -0,30/+0,10
k wysoko$¢ tba 2,50 2,70 3,00 3,40
skok gwintu 2,0 2,20 2,50 3,00
P dozw. odchylenie +10% re¥
Srednica trzpienia 370 ] 385 | 405 | 420 =
ds1 dozw. odchylenie -0,10 =
Wielkos¢ gniazda krzyzowego 2 | 3 c
typ PZ )
I Standardowe dtugosci gwintu 1,y = gwint na catosci lyr = gwint na czesci tolerancja = * 2,0 E
n(:VII}I:I?;?:Iy min max lqv lyr lov lqr lov lyr lov lgr é
25 1895 | 21,05 17,5 s
27 23,75 | 2625 19,5 2
30 28,75 31,25 22,5 19 N
35 33,50 | 36,50 27,5 24 o
40 38,50 | 41,50 32,5 29 29 ©
45 43,50 46,50 37,5 34 34 QO
50 48,50 51,50 42,5 39 39 41 a
55 53,50 56,50 47,5 44 44 46
60 58,50 61,50 50 49 49 51
70 68,50 71,50 59 60 60
80 78,50 81,50 59 60 60
90 88,25 91,75 59 60 60
100 98,25 | 101,75 60 60

Mozliwe dtugo$ci posrednie przy g
Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwaniczny, pasywowanie na niebiesko.
Materiat: stal weglowa

wszystkie wymiary w mm

drewna

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do

Zalacznik A3
Europejskiej Aprobaty Technicznej

Rozmiary i materiaty

ETA-11/0027
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gniazdo krzyzowe
typ PZ

znak producenta

gniazdo torx
typ TX

Wkret samowiercacy (leb soczewkowy) z gwintem na calosci lub na czesci trzpienia

§rednica nominalna 3,0 35 4,0 4,5 6
d wielko$¢ gwintu 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
dozw. odchylenie -0,40
d srednica rdzenia 200 [ 220 [ 250 2.70 3,10 [ 3,80
! dozw. odchylenie -0,25/+0,10 -0,30 /40,10
P $rednica tba 600 [ 7,00 [ 800 [ 880 9.70 [ 11.60
k dozw. odchylenie 0,50 /+0,10
d $rednica trzpienia 225 [ 255 [ 290 [ 325 355 | 430
i dozw. odchylenie -0,30 /+0,10
k wysoko$¢ tba 1,90 2,10 2,50 2.70 3,00 3,40
skok gwintu 1,50 1,80 2.00 2.20 2.50 3,00
P dozw. odchylenie +10%
wielko$¢ gniazda torx TX 10 | 20 30
Wielko$¢ gniazda krzyzowego typ PZ, 1 ‘ 2 3
I Standardowe dtugosci gwintu 1y = gwint na catoéci 1y = gwint na czgéci tolerancja = 2,0
n(‘)’vrr)lllnrll;Tlljly min max qu qu lqv lyr lqv qu qu qu qu qu qu lqr
20 18,95 21,05 16 16 16
25 23,75 26,25 21 21 | 18 | 21 | 18 | 20
30 28,75 31,25 26 | 18 | 26 | 18 | 26 | 18 | 25 | 18 | 24
35 33,50 36,50 31 | 24 | 31 | 24 |31 | 24|30 |24 29|24 ]|28
40 38,50 41,50 24 | 36 | 24 | 36 | 24 [ 35 (24 |34 |24 | 33
45 43,50 46,50 30 30 | 41 | 30 | 40 | 30 | 39 | 30 | 38
50 48,50 51,50 30 | 46 | 30 | 45 | 30 | 44 | 30 | 43
55 53,50 56,50 36 36 36
60 58,50 61,50 36 36 36 | 53
70 68,50 71,50 42 42 42 | 63
80 78,50 81,50 50 50 50 | 73

Mozliwe dlugos$ci posrednie przy I
Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwaniczny i pasywowanie na z61to; ocynk galwaniczny i pasywowanie na
niebiesko; dodatkowy ocynk; brunirowanie; niklowanie; mosigdzowanie.

Materiat: stal weglowa

wszystkie wymiary w mm

FCS do drewna

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer

Rozmiary i materiaty

Zalacznik A4

Europejskiej Aprobaty Techniczne;j

ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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znak producenta
/"]
|
|
D
| lgr : gniazdo krzyzowe  gniazdo torx
| |s V4 typ PZ typ TX
f-— =

Wkret samowiercacy (leb grzybkowy) z gwintem na catosci lub na czgs$ci trzpienia
Srednica nominalna 3,0 3.5 4,0 4,5 5 6
d wielkos¢ gwintu | 3,15 3,65 4,15 4,65 5.15 6.15
dozw. odchylenie -0,40
d $rednica rdzenia 2,00 [ 220 250 [ 270 3,10 3,80
! dozw. odchylenie -0,25 /40,10 20,30/
d $rednica tba 600 | 700 [ 800 [ 8,80 9.70 11,60
k dozw. odchylenie -0,50 /+0,10
d srednica 225 | 255 | 290 | 3.25 3,55 4,30
s dozw. odchylenie -0,30 /+0,10
k wysokosé tba 1,90 2,10 2.50 2.70 3,00 3,40
skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
P dozw. odchylenie +10%
wielkosé gniazda TX 10 | 20 30
Wielkos¢ gniaZLli)aZ krzyzowego typ 1 ‘ 2 3
I Standardowe dtugosci gwintu 1= gwint na catosci Iy = gwint na czesci tolerancja = 2,0
wypnar min max Loy lgr lav lyr Loy lyr Loy lyr Loy lgr lyy lyr
nominalny
20 18,95 | 21,05 | 16 16
25 23,75 | 26,25 | 21 21 | 18 | 20 | 18 | 20
30 2875 | 31,25 | 26 [ 18 [ 26 | 18 | 25 | 18 | 25 | 18 | 24
35 33,50 | 36,50 | 31 | 24 | 31 [ 24 [ 30 [ 24 [ 30 | 24 |29 | 24 | 28
40 38,50 | 41,50 24 [ 36 | 24 [ 35|24 35|24 |34 [24 33|24
45 43,50 | 46,50 30 30 | 40 [ 30 [ 40 | 30 | 39 | 30 | 38
50 48,50 | 51,50 30 | 45 [ 30 [ 45 | 30 | 44 | 30 | 43 | 30
55 53,50 | 56,50 36 36 36
60 58,50 | 61,50 36 36 36 | 53 | 36
70 68,50 | 71,50 42 42 42 | 63| 42
80 78,50 | 81,50 50 50 50 | 73 | 50
90 88,25 | 91,75 50 60
100 98,25 | 101,7 60 70
60
Mozliwe dlugosci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm

Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwanniczny i pasywowanie na z6tto; ocynk galwaniczny i pasywowanie na
niebiesko; dodatkowy ocynk; brunirowanie; niklowanie; mosigdzowanie.
Materiat: stal weglowa

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS | Zalacznik AS
do drewna Europejskiej Aprobaty Technicznej

Rozmiary i materiaty ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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znak producenta

gniazdo krzyzowe gniazdo torx
typ PZ typ TX

zebra frezujace
pod tbem

uzebrowanie
na trzpieniu*®

* opcjonalnie

Wkret samowiercacy (leb stozkowy) z gwintem na catosci lub na czesci trzpienia
$rednica nominalna 3,0 35 4,0 4,5 5,0 6,0
d wielko$¢ gwintu 3,15 3,65 4,15 4,65 5,15 6,15
dozw. odchylenie -0,40
d $rednica rdzenia 200 | 220 [ 250 [ 270 30 | 3.80
! dozw. odchylenie -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
4 $rednica tba 600 | 700 [ 800 | 8.0 970 | 11,60
k dozw. odchylenie 0,50/ +0,10
d $rednica trzpienia 2,25 | 2,55 | 2.90 | 3,25 | 3,55 | 4,30
s dozw. odchylenie -0,30/+0,10
k wysokos¢ tba 1,90 2,10 2.50 2.70 3.00 340
skok gwintu 1,50 1,80 2,00 2,20 2,50 3,00
P dozw. odchylenie +10%
e | Ssbrowsniana | 595|425 | 475 5.5 6.0 7.0
¢ trzpieniu
dozw. odchylenie +0.75 +1.0
wielko$¢ gniazda TX 10 | 20 30
Wielko$¢ gniazda krzyzowego 1 | 2 3
I Standardowe dlugosci gwintu lqy = gwint na catosci lqr = gwint na czgéci tolerancja = £2,0
n(‘)VH}IE;?Irly min max qu qu qu qu qu qu lqv qu qu qu lqv qu
20 18,95 21,05 16 16
25 23,75 26,25 21 21 | 18 | 20 | 18 | 20
30 28,75 31,25 26 | 18 | 26 |18 25 | 18 | 25 | 28 | 24
35 33,50 36,50 | 31 | 24 | 31 | 24 | 30 | 24 | 30 | 24 | 29 | 24 | 28
40 38,50 41,50 | 36 | 24 | 36 | 24 | 35 | 24 | 35 | 24 | 34 | 24 | 33 | 24
45 43,50 | 46,50 | 41 | 30 | 41 | 30 | 40 [ 30 | 40 | 30 | 39 | 30 | 38
50 48,50 51,50 46 | 30 | 45 | 30 | 45 | 30 | 44 | 30 | 43 | 30
55 53,50 56,50 50 | 36 | 50 | 36 | 49 | 36 | 48
60 58,50 61,50 36 36 36 | 53 | 36
70 68,50 71,50 42 42 42 | 63 | 42
80 78,50 81,50 50 50 50 | 73 | 50
90 88,25 91,75 60 60
100 98,25 | 101,75 60 60
110 108,25 | 111,75 70 70
120 118,25 | 121,75 70 70
130 128,00 | 132,00 70
140 138,00 | 142,00 70
150 148,00 | 152,00 70
160 158,00 | 162,00 70
180 178,00 | 182,00 70
do
300 298,00 | 302,00 70
Mozliwe dtugosci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm

Material: stal nierdzewna

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS | Zalacznik A6
do drewna Europejskiej Aprobaty Technicznej
Rozmiar i materiaty ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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znak producenta

./{

AN
X,

gniazdo krzyzowe gniazdo torx
typ PZ typ TX

Wkret samowiercacy (feb soczewkowy) z gwintem na catosci lub na czgs$ci trzpienia

srednica nominalna 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
d wielkosé gwintu 3,15 3.65 4.15 4.65 5.15 6.15
dozw. odchylenie -0,40
d $rednica rdzenia 200 [ 220 | 250 2.70 3,10 [ 3.80
! dozw. odchylenie -0,25 /40,10 -0,30 /40,10
4 $rednica tba 600 | 700 | 800 [ 8,80 970 | 11,60
K dozw. odchylenie 0,50/ +0,10
d $rednica trzpienia 2,25 | 2,55 | 2.90 | 3.25 | 3,55 | 4,30
s dozw. odchylenie -0,30/+0.,10 —=
k wysoko$¢ tha 1,90 2,10 2.50 2,70 3,00 3,40 =
skok gwintu 1,50 1,80 2.00 2.20 2,50 3,00 5
dozw. odchylenie +10% =
wielkos¢ gniazda torx TX 10 | 20 30 [0}
wielko$¢ gniazda krzyzowego PZ 1 | 2 3 %
I Standardowe dtugosci gwintu 1,y = gwint na catoéci lyr = gwint na czesci tolerancja = £ 2,0 é
n(‘)vn};:;l;?;y min max lqv qu 1qv qu lqv qu 1qv qu lqv qu qu é
20 18,95 21,05 | 16 16 16 s
25 23,75 26,25 21 21 | 18 [ 21 | 18 | 20 N
30 28,75 31,25 26 18 | 26 | 18 | 26 | 18 | 25 | 18 | 24 o
35 33,50 36,50 31 | 24 | 31 | 24 | 31 | 24 | 30 | 24 | 29 | 24 | 28 ©
40 38,50 41,50 24 | 36 | 24 | 36 | 24 | 35 | 24 | 34 | 24 | 33 Q
45 43,50 46,50 30 30 | 41 [ 30 | 40 | 30 | 39 | 30 | 38 o
50 48,50 51,50 30 | 46 | 30 | 45 | 30 | 44 | 30 | 43
55 53,50 56,50 36 36 36
60 58,50 61,50 36 36 36 | 53
70 68,50 71,50 42 42 42 | 63
80 78,50 81,50 50 50 50 | 73
Mozliwe dtugosci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm
Materiat: stal nierdzewna
Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS | Zalacznik A7

do drewna

Europejskiej Aprobaty Technicznej

Rozmiary 1 materiaty

ETA-11/0027




strona 21 z 25 stron Europejskiej Aprobaty Technicznej Nr ETA-11/0027

znak producenta

k
T _‘ |;w’ . —’f {
§ L
— - ___P a2 |
bR '1.- At bt Ly | @#‘
BRI T U LR
s ) * I gniazdo krzyzowe gniazdo torx
- - - typ PZ typ TX
e lS - —

Wkret samowiercacy (leb grzybkowy) z gwintem na cato$ci lub na czeSci trzpienia

Srednica nominalna 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6,0
d wielko$¢ gwintu 3,15 3,65 4,15 4,65 5.15 6,15
dozw. odchylenie -0,40
d $rednica rdzenia 2,00 | 2,20 | 2.50 | 2.70 3,10 | 3,80
! dozw. odchylenie -0,25/+0,10 -0,30/+0,10
d, $rednica tba 600 [ 700 | 800 [ 9,00 990 [ 11,90
dozw. odchylenie -0,50/+0,10
d $rednica trzpienia 225 | 255 | 290 | 325 | 355 | 430
S dozw. odchylenie -0,30 /+0,10
k wysoko$¢ tha 1,90 2,10 2.50 2,70 3,00 3,40
skok gwintu 1,50 1,80 2.00 2.20 2.50 3,00
P dozw. odchylenie +10%
wielko$¢ gniazda TX 10 | 20 30
Wielko$¢ gniazda krzyzowego 1 | 2 3
I Standardowe dtugosci gwintu 1= gwint na catosci Iy = gwint na czesci tolerancja = £ 2,0
l’lcv)vl’l’}lllrjll;j:ly min max lgv lqr lov Iqr lqv Iqr lqv Iqr lqv lq'r lgv lq'l
20 18,95 21,05 16 16
25 23,75 26,25 21 21 | 18 | 20 | 18 | 20
30 28,75 31,25 26 18 | 26 18 | 25 18 | 25 18 | 24
35 33,50 36,50 31 24 | 31 24 | 30 | 24 | 30 | 24 29 | 24 | 28
40 38,50 41,50 24 | 36 | 24 | 35 24 | 35 | 24 | 34 | 24 | 33 24
45 43,50 46,50 30 30 [ 40 | 30 | 40 | 30 | 39 | 30 | 38
50 48,50 51,50 30 | 45 | 30 | 45 | 30 | 44 | 30 | 43 | 30
55 53,50 56,50 36 36 36
60 58,50 61,50 36 36 36 | 53 | 36
70 68,50 71,50 42 42 42 | 63 | 42
80 78,50 81,50 50 50 50 | 73 | 50
90 88,25 91,75 60 60
100 98,25 | 101,75 60 70
Mozliwe dtugosci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm

Material: stal nierdzewna

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer | Zalacznik A8
FCS do drewna Europejskiej Aprobaty Technicznej
Rozmiary i materiaty ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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uzebrowanie frezujace

na tbie i trzpieniu znak producenta
— - e '
e P
— k- | | -
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= - i 5 O
5| £ P ot ~
L I
I!]'I .
gniazdo torx

lg typ TX

* opcjonalnie

Wkret samowiercacy (wkrety do drewna z tbem stozkowym) z gwintem na catosci lub na czgsci

Srednica nominalna 8,0 10,0
d wielko$¢ gwintu 8,00 10,00
dozw. odchylenie -0,50 /40,15
d $rednica rdzenia 540 | 6,35
! dozw. odchylenie -0,35/+0,15
d $rednica tba 14,80 18,60
k dozw. odchylenie -0,80 -0,60
d $rednica trzpienia 5,90 7,10
i dozw. odchylenie -0,30/+0,10
k wysokos¢ tba 6,0-7,0 7,5-8,5
skok gwintu 5,20 5,60
P dozw. odchylenie +10%
dt. uzebrowania 12
I * na trzpieniu
dozw. odchylenie +10%
wielko$§¢ gniazda TX 40
I Standardowe dtugosci gwintu 1,y = gwint na catoéci lyr = gwint na czesci tolerancja = £ 2,0
n;‘gﬁ:ﬁ;y min max | ly | Lgr | Ly | Lot
80 78,50 81,50 50 52
920 88,25 91,75 50 52
100 98,25 101,7 50 52
110 108,25 111,7 75 80
120 118,25 121,7 75 80
130 128,00 132,0 75 80
140 138,00 142,0 75 80
150 148,00 152,0 75 80
160 158,00 162,0 75 80
180 178,00 182,0 75 80
do
400 398,00 402,0 75 80
Mozliwe dtugosci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm
Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwaniczny i pasywowanie na z6lto; ocynk galwaniczny i pasywowanie na
niebiesko.

Materiat: stal weglowa

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS | Zalacznik A9
do drewna Europejskiej Aprobaty Technicznej

Rozmiary i materialy ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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Uzebrowanie na trzpieniu*

znak producenta

ES

-—--—d“|

gniazdo torx

typ TX

opcjonalnie

Wkret (wkrety do drewna z tbem talerzykowym) z gwintem na calosci lub na czesci trzpienia

Srednica nominalna 8,0 10,0
d wielko$¢ gwintu 8,00 10,00
dozw. odchylenie -0,50/+0,15
d $rednica rdzenia 5,40 | 6,35
! dozw. odchylenie 0,35/+0,15
d $rednica tha 14,80 18,60
k dozw. odchylenie -0,80 -0,60
d $rednica trzpienia 5,90 7,10
s dozw. odchylenie 0,30 /40,10
k wysokos¢ tba 2,5-4,5 3,7-5,7
skok gwintu 5,20 5,60
P dozw. odchylenie +10%
dt. uzebrowania na 12.0
I * trzpieniu ’
dozw. odchylenie +1.0
wielko$¢ gniazda TX 40
I Standardowe dlugosci gwintu 1y = gwint na catosci lyr = gwint na czeéci tolerancja = * 2,0
n;Nn}l/ir;lz;y min max |lov Iyt | lov | lgr
80 78,50 | 81,50 50 52
90 88,25 91,75 50 52
100 98,25 | 101,75 50 52
110 108,25 | 111,75 75 80
120 118,25 | 121,75 75 80
130 128,00 | 132,00 75 80
140 138,00 | 142,00 75 80
150 148,00 | 152,00 75 80
160 158,00 | 162,00 75 80
180 178,00 | 182,00 75 80
do
400 398,00 | 402,00 75 80
Mozliwe dlugos$ci posrednie przy I wszystkie wymiary w mm

Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwaniczny i pasywowanie na z6lto; ocynk galwaniczny i pasywowanie na

niebiesko.
Materiat: stal weglowa

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS | Zalacznik A10

do drewna Europejskiej Aprobaty Techniczne;j

Rozmiary i materialy ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS do drewna

Srednica nominalna 6 8 10
1% wewnetrzna 6,7 8,7 11,2

dx
dozw. odchylenie -0,4 -0,4 -0,4
q @ zewnetrzna 205 | 255 | 305
’ dozw. odchylenie -1,0 -1,0 -1,0
b wysokosé 4,7 5.2 6,2
dozw. odchylenie -0,4 -0,4 -0,4
b wysokosé 15 18 2,0
dozw. odchylenie 015 | -0,15 | -0,15

wszystkie wymiary w mm

Mozliwe obrobki powierzchniowe: ocynk galwaniczny i pasywowanie na z6tto; ocynk galwaniczny i pasywowanie na
niebiesko.

Materiat: stal weglowa

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer Zalacznik A1l

FCS do drewna Europejskiej Aprobaty Techniczne;j
Akcesoria ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl
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Zalacznik B
Zamocowanie systemu izolacji dachu

krokiew

paraizolacja

- ' a ' e _.- o -
A E deskowanie )
s o$ kontrtaty
,.-"' I,.- S dachu
o B
,,, wiatr W
cigzar wlasny d, W
i obciazenie W - 'cl_“.“‘.'\‘_'"‘-,_ )
$niegiem S: F h ‘1_"‘-‘ W {

4
) "iﬂtﬁ‘:_“lw \ gorna krawedz
_5‘_':{ N % krokwi
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przeniesienie nacisku
przez izolacje

os$ wkretu, sita rozciggajgca F,

parcie wiatru

a . Pl B P oo
|l,L ] ol skoncentrowane przeniesienie
\‘.-: _,a'?' nacisku przez izolacje¢
P
Wg = ssanie wiartu Wp =
€ = odstep wkretow ler =

=
Il

nachylenie dachu a

glebokos¢ wkretu gwintu w krokwie
kat migedzy osia wkretu a osig krokwi

Wkrety fischer Power-Fast oraz wkrety fischer FCS
do drewna

Zamocowanie systemu izolacji dachu

Zalacznik B
Europejskiej Aprobaty Techniczne;j
ETA-11/0027

pobrano z www.fischercentrum.pl



