I . I. jakos¢ w budownictwie

Instytut Techniki Budowlanej

Jednostka notyfikowana nr 1488 | Czionek EOTA | Certyfikaty akredytacji PCA nr: AB 023, AC 020, AC072, AP 113

NJ-4/HZ/481/13 Warszawa, dnia 11.03.2013 r.

dotyczy:  wniosku o przedtuzenie terminu waznosci Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7653/2008
,Laczniki FISCHER, UPAT i CASTO typéw GKM, HM, HDM, KD, KDH, KM, GK, TL i K54
do zamocowan w plytach gipsowo-kartonowych oraz w podfozach z pustymi
przestrzeniami”

Zaktad Aprobat Technicznych Instytutu Techniki Budowlanej uprzejmie informuje, ze zasady
wprowadzania wyrobéw budowlanych do obrotu po 1 maja 2004 r. okresla ustawa o wyrobach
budowlanych z dnia 16.04.2004 r. wraz ze zmianami (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881; Dz.U. Nr
114/2010, poz. 760) i rozporzadzenia wykonawcze do tej ustawy.

Zgodnie z tg ustawa na rynek polski moga by¢ wprowadzane wyroby budowlane oznakowane
znakiem budowlanym B lub oznakowaniem CE.

Znakiem budowlanym B moga by¢ znakowane wyroby objete Polskga Normg lub aprobatg
techniczng, po dokonaniu oceny zgodnoéci i wydaniu deklaracji zgodnosci z Polskg Normg lub z
aprobatg techniczng. Oznakowaniem CE mogg by¢ znakowane wyroby objete zharmonizowanymi
Normami Europejskimi lub dla ktérych udzielone zostaty Europejskie Aprobaty Techniczne, po
dokonaniu oceny zgodnosci systemem wskazanym w odpowiednim dokumencie.

Informujemy, ze zgodnie z art. 9, ust. 1 ustawy o wyrobach budowlanych aprobaty techniczne
moga by¢ udzielane dla wyrobéw budowlanych objetych mandatami udzielonymi przez Komisje
Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych lub wytycznych do Europejskich
Aprobat Technicznych, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy wyrobu, albo wyrobéw
budowlanych, ktérych wtasciwosci uzytkowe, odnoszgce sie do wymagan podstawowych, réznig sie
istotnie od wiasciwosci okreslonych w Polskiej Normie wyrobu. Wykaz mandatéw zamieszczony jest
w obwieszczeniu Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. - Monitor Polski Nr 32/2004, poz. 571.

Informujemy, ze ustanowiona na podstawie mandatu M/106 Wyroby gipsowe
zharmonizowana z dyrektywg 89/106/EWG norma PN-EN 14566+A1:2012 ,tgczniki mechaniczne do
konstrukcji z piyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan” moze stanowic
dokument odniesienia do dokonania oceny zgodnosci i wprowadzania wyrobéw, ktére obejmuje, do
obrotu ze znakiem budowlanym B lub oznakowaniem CE. Natomiast tgczniki przeznaczone do
mocowania elementéw wykonczeniowych obiektéw budowlanych lub ich wyposazenia do podtozy z
pustymi przestrzeniami, w naszej opinii, nie sg objete mandatami.

Biorgc pod uwage powyzsze ww. wniosek o przedtuzenie terminu waznosci Aprobaty
Technicznej ITB AT-15-7653/2008 nie zostat przyjety do realizacji.

Dla wyrobéw objetych norma oraz wyrobéw nieobjetych mandatami moze by¢ wydana
dobrowolna Rekomendacja Techniczna ITB, ktéra bedzie potwierdzaé wykonanie wstepnego badania
typu i okresla¢ warunki techniczne stosowania wyrobéw. Formularz wniosku o wydanie Rekomendaciji
Technicznej ITB jest dostepny w Internecie na stronie www.ith.pl — Rekomendacje Techniczne.

Niniejsze pismo nie stanowi oficjalnej wyktadni prawa i nie jest wigzgce dla organow
administracji orzekajgcych w sprawach indywidualnych.
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55 fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Aprobat Technicznych w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7653/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.
U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

taczniki FISCHER, UPAT i CASTO typow
GKM, HM, HDM, KD, KDH, KM, GK, TL i K54
do zamocowan w ptytach gipsowo-kartonowych
oraz w podtozach z pustymi przestrzeniami

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesc¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
10 czerwca 2013 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 10 czerwca 2008 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7653/2008 jest nowelizacjq Aprobaty Technicznej COBR ,Metalplast”
AT-06-0521/2002. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7653/2008 zawiera 26 stron. Tekst tego
dokumentu kopiowa¢ mozna tylko w catosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentdéw tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki FISCHER, UPAT i CASTO typéw
GKM, HM, HDM, KD, KDH, KM, GK, TL i K54 do montazowych zamocowan
wielopunktowych, w ptytach gipsowo-kartonowych oraz w podiozach z pustymi
przestrzeniami, produkowane przez firmy:

e FISCHERWERKE Artur Fischer GmbH & Co. KG, D-7244 Tumlingen/ Waldachtal

(oznaczone markg producenta — Fischer albo UPAT)

e BTV Bautechnik Vertriebs — GmbH Gartenstrape 42/1, 72764 Reutingen
(oznaczone markg producenta — CASTO)

Laczniki objete niniejszg Aprobatg przeznaczone sg gléwnie do mocowania
elementéw wykonczeniowych obiektéw budowlanych lub ich wyposazenia, do podtoza
majgcego za warstwg licowg pustg przestrzeh. W zaleznosci od uksztaltowania tulei lub
korpusu oraz rodzaju elementéw rozporowych, rozréznia sie nastepujace typy tacznikow:

¢ GKM - metalowa tuleja w ksztalcie wkretu, ze stozkowa tylng strefg prowadzaca,
zakonczong ptaskim kotnierzem oraz z ostrzem do nawiercania w przedniej
czesci—rys. 1;

e HM i HDM — metalowa tuleja ze strefg rozpierang podzielong na segmenty
czterema podtuznymi szczelinami oraz tylng i przednia strefg prowadzaca
z kotnierzem i wystepami — rys. 2;

e KD3 i KD4 — metalowy korpus z dwoma ramionami rozpieranymi sprezyna,
wspotpracujacy z wkretem M3 lub M4 —rys. 3;

e KDH3 i KDH4 — metalowy korpus jak w KD3 i KD4, wspotpracujacy z hakiem
z gwintem M3 lub M4 oraz z nakretkg i podktadkag — rys. 3;

e KD5, KD6 i KD8 — metalowy korpus z przechylng belkg o przekroju ,U”,
wspotpracujacy z trzpieniem gwintowanym M5, M6 lub M8 oraz z dwoma
nakretkami i podktadkami —rys. 4;

e KDH5, KDH6 i KDH8 — metalowy korpus z przechylng belkg o przekroju ,U”,
wspotpracujacy z hakiem z gwintem M5, M6 lub M8 z nakretka i podktadkg — rys. 4;

pobrano z www.fischercentrum.pl



®
|:| lﬁl = AT-15-7653/2008 4/26

e KM - metalowy korpus z przechylng belkg o przekroju ,U”, wspotpracujacy
z trzpieniem gwintowanym M10, z nakretkg i elementem tworzywowym — rys. 5;

e GK i TL — tworzywowa tuleja w ksztalcie wkreta, ze stozkowg tylng strefg
prowadzaca, zakonczong ptaskim kotnierzem — rys. 6;

o K54 — tworzywowy korpus sktadajacy sie belki z otworem na wkret i czesci
prowadzacej z ptaskim kotnierzem, powigzanych wiotkim ciegnem —rys. 7.

Wymiary poszczegodlnych fgcznikéw podano w tablicach od 1 do 4, a rodzaje
elementéw gwintowanych w tablicy 5.

Metalowe elementy tgcznikow typow HM, KD, KDH i KM wykonywane sg ze zwyktej
stali weglowej i pokrywane powtokg cynkowa oraz konwersyjng powtoka chromianowg (poza
tacznikami KM).

Korpusy tacznikow typu GKM wykonywane sg ze stopu cynku, a typéw GF, TL oraz
K54 z poliamidu.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki FISCHER, UPA i CASTO objete Aprobatg, w zaleznosci od typu, sg
przeznaczone do wykonywania statycznie obcigzonych montazowych zamocowan
wielopunktowych w nastepujacych podtozach:

e wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520:2006;

e wykonanych z ptyt wirowych wg normy PN-EN 312-1:2005;

e wykonanych ze sklejki wg normy PN-EN 636:2005;

e pionowych $cianach z pustymi przestrzeniami, wykonanych z betonu zwykiego
klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005 (tylko taczniki
typu KM).

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska taczniki nalezy stosowac zgodnie

z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 12944-2:2001 lub PN-EN 12500:2002.
taczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zakfada sie, ze w przypadku nadmiernego
poslizgu lub uszkodzenia jednego tacznika, obcigzenie moze byé przeniesione na taczniki
sgsiednie bez wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych okresu uzytkowania i stanow
granicznych nosnosci. Wykonanie mocowania elementu tylko jednym tacznikiem jest mozliwe

jedynie w wyjatkowych przypadkach.
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Nosnosci  obliczeniowe  tworzywowo-metalowych  tgcznikdw  przedstawiono
w tablicach 6 do 10 i 18, a parametry montazowe w tablicach 11 i 12.

taczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w ktérym uwzgledniono
wymagania wystepujace w Polskich Normach i przepisach budowlanych, wymagania
niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz informacje Producenta dotyczace warunkow

wykonania potgczeh z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Elementy stalowe korpusow fgcznikéw typow HM, KD i KM powinny by¢ wykonane ze
zwyktej stali weglowej o srednicy wytrzymatosci na rozrywanie 387 do 397 MPa.

Elementy gwintowane powinny by¢é wykonane ze stali weglowej o nastepujacych
klasach wtasnosci mechanicznych wg normy PN-EN ISO 898-1:2001:

* kl. 4.8 — typow HM6 i HMS;

+ kl. 5.8 — typow KD4 i KDH4, KD5 i KDH5, KD8 i KDHS;

* kl. 6.8 —typow KD3 i KDH3, KD6 i KDH6, KM10.

Tuleje tacznikéw typu GKM powinny by¢ wykonane ze stopu cynku z aluminium
o $redniej wytrzymatosci na rozcigganie nie mniejszej niz 260 MPa.

Tuleje tacznikow typdw GK i TL oraz tacznikdw K54 powinny by¢ wykonane z poliamidu
pierwotnego PA6 wg normy PN-EN ISO 1874-1:2004, charakteryzujacego sie temperaturg
mieknienia Vicata, wg normy PN-EN ISO 306:2006, nie nizszg niz 165 VST.

3.2. Wyroby

3.21. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary fgcznikéw powinny by¢ zgodne
z rysunkami 1 + 7. Odchytki wymiaréw liniowych i katowych nietolerowanych powinny
odpowiadac klasie m (Srednice) i ¢ (dtugosci) wedtug normy PN-EN 22768-1:1999. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie tacznikow powinny by¢
gtadkie, bez peknie¢, naderwan, zadzioréw oraz bez wypuktosci lub wklesnieé.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.
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3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan
tacznikdw nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 13 + 18.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.4. Odpornos¢ korozyjna. Stalowe elementy tacznikdéw (poza ramionami fgcznika
KM) powinny by¢ pokryte elektrolityczng powltoka cynkowag oraz konwersyjng powtokg
chromianowg o tgcznej grubosci nie mniejszej niz 9 um, spetniajgca wymagania okreslone
w normie PN-EN 12329:2002. Przechylne ramiona tagcznika KM wykonane z blachy stalowej,
powinny by¢ pokryte zanurzeniowg powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 19 um.

Elementy fgcznikdw powinny by¢ odporne na dziatanie obojetnej mgty solnej w probie
48 h wedtug normy PN-EN 1670:2007.

Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng powinny by¢ dostarczane
w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob
zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wtadciwosci. Do opakowania powinna byé doftgczona
informacja zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7653/2008,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,

znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktdérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodno$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7653/2008 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu objetego
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7563/2008 dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7653/2008 na podstawie:

a) zadania Producenta:

» wstepnego badania typu,

» zaktadowej kontroli produkciji,

» badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

» certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekciji

zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru,

oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikdw obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan tych
tacznikbéw oraz taczng grubosé powitoki cynkowej i konwersyjnej powtoki chromianowej
stalowych elementow.
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Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie materiatéw,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4.2.), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan
oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkgcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania
wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7653/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace fgcznikow obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) tacznej grubosci powtoki cynkowej i konwersyjnej powifoki chromianowej na

elementach stalowych tacznika.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe tacznikdw obejmujg sprawdzenie

no$nosci charakterystycznych zamocowan.
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5.5. Czestotliwos$é badan kontrolnych gotowych wyrobow

Badania biezgcego powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byc¢
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow lacznikow. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tacznikdéw nalezy przeprowadzaé wedtug normy PN-EN 13018:2004 za pomocg
przyrzadow pomiarowych zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,1 mm
w przypadku elementéw tworzywowych i do 0,01 mm w przypadku elementéw metalowych.

Ksztalt, wymiar i odchytki powinny spetnia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego powierzchni elementéw tgcznikdw nalezy wykonywac wizualnie.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami p. 3.2.2.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie nosnoéci charakterystycznej zamocowanh tacznikéw nalezy przeprowadzac na
tacznikach osadzonych w podtozach wymienionych w tablicach 13 do 17. W przypadku
sprawdzania no$nosci hakow, nalezy je osadzaé w szczekach maszyny wytrzymatosciowe;.
Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie odpornosci korozyjnej. Sprawdzenie tgcznej grubosci powioki
cynkowej oraz konwersyjnej powtoki chromianowej stalowych elementéw rozporowych
tacznikow nalezy wykonywa¢ wedtug norm: PN-EN ISO 2178:1998, PN-H-04623:1986
i PN-EN ISO 3497:2004. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie mgty solnej nalezy
wykonywac¢ wedtug normy PN-EN I1SO 9227:2007 lub PN-H-04603:1976.

Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami p. 3.2.4.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uznac¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7653/2008 zastepuje Aprobate Techniczng
COBR ,Metalplast” AT-06-0521/2002.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7653/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé tacznikow FISCHER, UPAT i CASTO typéw GKM, HM, HDM, KD, KDH, KM,
GK, TL i K54, do zamocowan w ptytach gipsowo-kartonowych oraz w podtozach z pustymi
przestrzeniami do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7653/2008 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniefn wynikajacych z przepiséow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu

ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnos$ci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
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+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do

obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta tgcznikéw FISCHER, UPAT
i CASTO od odpowiedzialnosci za witasciwg jako$¢ wyrobéw oraz wykonawcéw robot
budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie tacznikéw FISCHER, UPAT
i CASTO nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-7653/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7653/2008 wazna jest do 10 czerwca 2013 r.

Waznosc¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 /A 1: 2005 Beton. Czes$c¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnosc¢

PN-EN 312-1:2005 Ptyty wiérowe. Wymagania

PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i
metody badan

PN-EN 636:2005 Skilejka. Wymagania techniczne

PN-EN 1670:2007 Okucia budowlane. Odporno$c na korozje.
Wymagania i metody badan

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne
powtoki cynkowe z dodatkowq obrébkq na zelazie
lub stali

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja.

Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okre$lanie i ocena korozyjnosci

atmosfery

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady
ogolne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych

i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 306:2006 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne.
Oznaczanie temperatury mieknienia wedtug
VICATA (VST)

PN-EN ISO 898-1:2006 Wtasciwos$ci mechaniczne czesci ztgcznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Sruby
i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 1874-1:2004 Tworzywa sztuczne. Poliamidy (PA) do formowania
i wyttaczania. Czes¢ 1: Oznaczenie

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubosci. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubo$ci powtok.

Metody spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 9227:2007 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach.
Badania w rozpylonej solance
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PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-H-04603:1976

PN-H-04623:1986

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocq ochronnych systemow
malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Korozja metali. Badanie laboratoryjne
przyspieszone

w obojetnej mgle solnej

Ochrona przed korozja. Pomiar grubos$ci powfok
metalowych metodami nieniszczgcymi
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor
Jjednostek produktu do probek

* Raport z badan nr LOW/057.1/2007 ,taczniki tworzywowo-metalowe FISCHER, UPAT
i CASTO”, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan,

ul. St. Taczaka 12.

* Raport z badan nr LOW 067.1/2007 ,taczniki do pustych przestrzeni FISCHER, UPAT
i CASTO, Laboratorium Okué¢ i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, Poznan

ul. St. Taczaka 12.
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Rysunek 1. tgcznik typu GKM
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Rysunek 2. taczniki typéw HM(FISCHER) lub HDM (UPAT i CASTO)
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Rysunek 3. taczniki typéw KD3 i KD4 oraz KDH3 i KDH4
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Rysunek 4.
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taczniki typow KD5, KD6 i KD8 oraz KDH5, KDH6 i KDH8

ds

Rysunek 5. tagcznik typu KM
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Rysunek 6. taczniki typow GK (FISCHER) lub TL (UPAT i CASTO)
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Rysunek 7. tacznik typu K54
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Wymiary tacznika typu GKM
Tablica 1
Rodzaj
Poz. Oznaczenie ds, mm I, mm ls, mm elementu
gwintowanego
1. GKM 4+5 31 25 S, L
Wymiary tacznikéw typéw HM (FISCHER) i HDM (UPAT i CASTO)
Tablica 2
Poz. Oznaczenie dyx, mm I, mm ds ls, mm Rod_zaj elementu
gwintowanego
1 HM4 x 32 7 32 M4 40 S, H,
2 HM4 x 46 7 46 M4 55 S
3 HM4 x 59 7 59 M4 66 S
4 HMS5 x 37 9 37 M5 45 S,R
5 HM5 x 52 9 52 M5 60 S,R
6 HM5 x 65 9 65 M5 70 S
7 HM6 x 37 10 37 M6 45 S
8 HM6 x 52 10 52 M6 60 S
9 HM®6 x 65 10 65 M6 74 S
10 HM6 x 80 10 80 M6 88 S
11 HMS8 x 55" 10 55 M8 65 S, S
12 HDM4 x 54 7 54 M4 66 S
13 HDMS5 x 80 9 80 M5 85 S

Y Montaz tylko przy uzyciu przyrzadu HM Z 1
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Wymiary tacznikéw typéw KD, KDM i KM
Tablica 3
Poz. Oznaczenie ds ls, mm Rod_zaj elementu
gwintowanego
1 KD 3 M3 90 S
2 KD 4 M 4 100 S
3 KD 5 M5 95 GM
4 KD 6 M6 100 GM
5 KD 8 M8 100 GM
6 KDH 3 M3 105 H
7 KDH 4 M 4 95 H
8 KDH 5 M5 130 H
9 KDH 6 M 6 130 H
10 KDH 8 M 8 130 H
11 KM 10 M 10 180 GM
Wymiary tagcznikéw typéw GK (FISCHER), lub TL (UPAT i CASTO) i K54
Tablica 4
Rodzaj
Poz. Oznaczenie ds, mm l,, mm ls, mm elementu
gwintowanego
1 GK, TL 4+5 22 25 S,L,SS
2 K 54 4 - 40+70 S
Rodzaje elementéw gwintowanych
Tablica 5
Poz. Nazwa Oznaczenie Stosowgn,y do
tacznikow
1 Wkret z gwintem metrycznym z tbem s KD, GK, TL, GKM, HM,
soczewkowym HDM, K54
2 | Wkret do ptyt wiérowych z tbem soczewkowym L TL, GKM
3 Trzpien z gwintem metrycznym na catej dtugosci GH KD, KM
Trzpien z gwintem metrycznym na catej dtugosci
4 . . H KDH
zakonczony hakiem okrggtym otwartym
5 Sruba z gwintem metrycznym z tbem ss T

szeSciokatnym
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HM (FISCHER) i HDM (UPAT i CASTO)

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tagcznikéw typow

Tablica 6
Nosnos¢
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa
kN
1 HM 4 x 32 sklejka” gr.4 mm 0,22
HM 4 x 46 piyta gipsowo- gr. 9,5 mm 0,10
2 HM 4 x 59 kartonowa gr. 12,5 mm 0,19
HM 4 x 54 piyta wiorowa® gr. 10 mm 0,13
3 HM 5 x 37 E;yrtti gipsogio- gr. 9.5 mm 0,08
HM 5 X 52 pnyta gipsozv)vo_ gr. 9,5 mm 0,13
4 HM 5 x 65 kartonowa gr. 12,5 mm 0,26
HDM 5 x 80 piyta wiorowa” gr. 10 mm 0,18
5 HM 6 x 52 kartonowa® gr. 12,5 mm 0,43
piyta wiorowa® gr. 10 mm 0,29
HM 6 x 65 ptyta gipsowo-

6 HM 6 x 80 kartonowa? gr. 12,5 mm 0,42
7. HM 8 x 55 kartonowa gr.12,5 mm 0,30
ptyta wiorowa® gr.10 mm 0,20

Y wg normy PN-EN 636:2005
2 wg normy PN-EN 520:2006
% wg normy PN-EN 312-1:2005
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tagcznikéw typéw KD i KDH

Tablica 7
. ; . Nos$nos¢
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN

tyta gipsowo-

] KD 3 B gr. 12,5 mm 0,21

KDH'3 plyta wiorowa” gr. 10 mm 0,85
tyta gipsowo-

5 KD 4 anrtor?o?/va” gr. 12,5 mm 0,27
KDH 4 — 2)

ptyta wiérowa gr. 10 mm 1,37
tyta gipsowo-

3 KD 5 anrtor?op\)/va” gr. 12,5 mm 0,28
KDH 5 — 2)

ptyta wiérowa gr. 10 mm 1,99
tyta gipsowo-

4 KD 6 anrtor?o?/va” gr. 12,5 mm 0,25
KDH 6 - 2)

ptyta wiérowa gr. 10 mm 2,03
tyta gipsowo-

5 KD 8 anrtor?or\)/va” gr. 12,5 mm 0,27
KDH 8 - 2)

ptyta wiérowa gr. 10 mm 2,22

'wg normy PN-EN 520:2006
2 wg normy PN-EN 312-1:2005

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw typu GKM
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Tablica 8
. : . Nosnos¢
Poz | Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN
gr.0,5mm 0,06
1 GKM piyta gipsowo—kartonowa” gr. 12,5 mm 0,07
gr. 2x12,5 mm 0,09
" wg normy PN-EN 520:2006
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw typu KM
Tablica 9
. : . Nosnos¢
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN
$ciana o gr. 50 mm z betonu zwyktego
L KM 10 Klasy C20/25" 5,10

' \wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap-1:2004/A1:2005
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw typow
GK(FISCHER) lub TL (UPAT i CASTO) i K54
Tablica 10
Po Oznaczenie Rodzaj podtoza Nosnos¢
z. obliczeniowa kN
gr. 9,5 mm 0,095
1 GK, TL ptyta gipsowo-kartonowa" gr, 12,5 mm 0,12
gr. 2x12,5 mm 0,23
2. K 54 piyta gipsowo-kartonowa1 gr, 12,5 mm 0,15
R wg normy PN-EN 520:2006
Parametry montazowe tacznikéw typéw KD, KDH, KM, HM i HDM
Tablica 11
5 . Srednica otworu Min._g’rebokoéé _ Min. grubo$¢é
oz. Oznaczenie mm pustej przestrzeni ptyty d,,
mm mm
1 KD 3 12 27 65
2 KDH 3 12 27 51
3 KD 4 14 34 69
4 KDH 4 14 34 35
5 KD 5 16 70 63
6 KDH 5 16 70 60
7 KD 6 16 70 63
8 KDH 6 16 70 60
9 KD 8, KDH 8 20 75 55
10 KM 10 30 140 90
11 | HM 4 x 32 8 42" 3+13
12 |HM 4 x 46 8 56" 5+18
13 | HM 4 x 59, HDM 4 x 54 8 69" 35+42
14 | HM 5 x 37 10 47" 6+15
15 HM 5 x 52 10 62" 7+ 21
16 | HM 5 x 65, HDM 5 x 80 10 75" 20 + 34
17 HM 6 x 37 12 47" 6+15
18 | HM 6 x 52 12 62" 10 + 21
19 | HM 6 x 65 12 75" 20+ 34
20 | HM6x 80 12 90" 38+ 50
21 |HM8x55 12 65" 10 + 21
22 K 54 10 58 65

'Minimalna gteboko$¢ otworu w mm.
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Parametry montazowe tacznikéw typéw GKM, GK, TL
Tablica 12
: . Min. odlegtos¢
Poz. Oznaczenie Sredmr(;amotworu od Sciany
mm
1 GKM - 35
2 GK, TL R 25
) Nawiercenie otworu jest wymagane dla ptyt o grubosci powyzej 15 mm
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw typow
HM (FISCHER) i HDM (UPAT i CASTO)
Tablica 13
. . . Nosnos¢
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN
1 HM 4 x 32 sklejka” gr. 4 mm 0,61
HM 4 x 46 piyta gipsowo- gr. 9,5 mm 0,35
2 HM 4 x 59 kartonowa gr. 12,5 mm 0,33
HM 4 x 54 ptyta wiorowa® gr. 10 mm 0,36
3 HM 5 x 37 E;yrtti gipsopro- gr. 9,5 mm 0,28
HM 5 x 52 plyta gipsowo- gr- 9,5 mm 045
4 HM 5 x 65 kartonowa gr. 12,5 mm 0,45
HDM 5 x 80 piyta wiorowa® gr. 10 mm 0,50
ptyta gipsozv)vo- gr. 9,5 mm 0,68
5 HM 6 x 52 kartonowa gr. 12,5 mm 0,76
ptyta wiorowa® gr. 10 mm 0,78
HM 6 x 65 tyta gipsowo-
6 HM 6 x 80 kartonowa’ gr. 12,5 mm 0.74
7. HM 8 x 55 kartonowa gr.12,5 mm 0,52
ptyta wiorowa® gr.10 mm 0,55

Y wg normy PN-EN 636:2005
2wg normy PN-EN 520:2006
% wg normy PN-EN 312-1:2005
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw typow KD i KDH

Tablica 14
Nos$nosé
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa

kN
tyta gipsowo-

1 KD 3 ) gr. 12,5 mm 0,73
KDH 3 - 2)

ptyta wiérowa gr. 10 mm 1,48
tyta gipsowo-

, KD 4 B gr. 12,5 mm 0,93

KDH 4 ptyta wiorowa? gr. 10 mm 2,40
tyta gipsowo-

3 KD 5 Egrtoﬁoa,an gr. 12,5 mm 0,97
KDH 5 — 2)

ptyta wiérowa gr. 10 mm 3,49
tyta gipsowo-

4 KD 6 ) gr. 12,5 mm 0,88
KDH 6 y 2)

ptyta wibrowa gr. 10 mm 3,56
tyta gipsowo-

5 KD 8 anrtor?o?/va” gr. 12,5 mm 0,95
KDH 8 - 2)

ptyta wibrowa gr. 10 mm 3,89

'wg normy PN-EN 520:2006
2 wg normy PN-EN 312-1:2005

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznika typu GKM

Tablica 15
. . . Nosnosé
Poz. | Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN
gr. 0,5 mm 0,24
1 GKM ptyta gipsowo-kartonowa" gr, 12,5 mm 0,21
gr. 2x12,5 mm 0,32

" wg normy PN-EN 520:2006
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznika typu KM

Tablica 16
. . . Nosnosé
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN
Sciana o gr. 50 mm z betonu zwyktego
1 KM 10 Klasy C20/25" 8,92
" wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap-1:2004/A1:2005
Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw typoéw
GK (FISCHER) lub TL (UPAT i CASTO) i K54
Tablica 17
. . . Nosnosé
Poz. Oznaczenie Rodzaj podtoza obliczeniowa kN
gr. 9,5mm 0,18
1 GK, TL plyta gipsowo-kartonowa" gr, 12,5 mm 0,23
gr. 2x12,5 mm 0,43
2. K 54 piyta gipsowo-kartonowa1 gr, 12,5 mm 0,52
Y wg normy PN-EN 520:2006
Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne hakéw tacznikéow
typu KDH na rozcigganie
Tablica 18
Poz Oznaczenie Srednica haka, Nosnosc, kN
facznika mm obliczeniowa | charakterystyczna
1 KDH 3 3 0,14 0,24
2 KDH 4 4 0,30 0,53
3 KDH 5 5 0,50 0,88
4 KDH 6 6 1,18 2,06
5 KDH 8 8 1,87 3,27
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