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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-811 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) B26-04-T1 ; (48 22) B25-T6-65 - fax: (48 22) 625-52-86

Czlonek Europeajakie| Unil Akceptacjl Techniczne| w Budowniciwie - UEALc
Czlonek Europejskie] Organizac]l ds. Aprobal Technicznych - EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS NR 1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-7686/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249 z 2004 r., poz. 2487), na wniosek firmy:

do Aprobaty Technicznej AT-15-7686/2008

stwierdzajace| przydatnoéé do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Stalowe tuleje rozporowe FISCHER typu EA N / UPAT
typu USA

wprowadza si¢ zmiany wyszczegoinione na stronie 2 Aneksu.

# ".--i?z.ll-l‘il-ll :.| -
;_{' S DYREKTOR
Jlr.-::___ &y ¥ Instytutu Techniki Budowlane|
BN Marek HW
RS

Warszawa, 12 marca 2010 .

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7686/2008 zawiera 2 strony
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1. Zmienia sie tres¢ p. 2, wiersze 5 + 7 z:

,Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska, tuleje rozporowe FISCHER typu EA N / UPAT
typu USA nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 12944-2:2001
lub PN-EN 12500:2002"

na:

,Ze wzgledu na agresywno$é¢ korozyjng $rodowiska, tuleje rozporowe objete Aprobatg nalezy
stosowaé w $rodowiskach korozyjnosci atmosfery kategorii nie wyzszej niz C2 wg normy
PN-EN ISO 12944-2:2001 lub w $rodowiskach spetniajgcych wymagania odporno$ci na korozje
klasy nie wyzszej niz 2 wg normy PN-EN 1670:2008".

. Zmienia sie tres¢ p. 3.2.3 z:

,Odpornosé korozyjna. Tuleje rozporowe powinny byé¢ pokryte elektrolityczng powiokg
cynkowa grubosci nie mniejszej niz 8 um, speiniajacq wymagania okreslone w normie
PN-EN 10152:2005. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2."

na.

.Odporno$é korozyjna. Tuleje rozporowe powinny by¢ pokryte elektrolityczng powfokg cynkowa
grubosci nie mnigjszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania okreslone w normie PN-EN 10152:2005,
oraz byé¢ odporne na dziatanie obojetnej rozpylonej solanki w klasie odporno$ci na korozje nie
nizszej niz 2 wg normy PN-EN 1670:2008. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.”

. W p. 5.6.2 wprowadza sie dodatkowy zapis:

.Sprawdzenie odpornoéci na dziatanie obojetnej rozpylonej solanki nalezy przeprowadzi¢
w komorze solnej zgodnie z normg PN-EN ISO 9227:2007".

. Na stronie 10/14 Raporty z badan i oceny wprowadza sie dodatkowy zapis:

.Raport z badar nr LOW-617.1/P/2009 ,Badanie w obojetnej mgle solnej tgcznikéw i kotew
FISCHER”, ITB Oddziata Wielkopolski, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej, Poznar”.

KONIEC
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55 fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Aprobat Technicznych w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EQOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7686/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

stwierdza sie przydatnosc¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Stalowe tuleje rozporowe
FISCHER typu EA N/ UPAT typu USA

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralng czesc niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
25 czerwca 2013

DYREKTOR

Zatacznik: Instytutu Techniki Budowlanej

ﬁ& inz. Marek Km

Postanowienia ogolne i techniczne
Warszawa, 25 czerwca 2008 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7686/2008 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBR ,Metalplast”
AT-06-0544/2002 Wydanie Ill. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7686/2008 zawiera 14 stron. Tekst
tego dokumentu kopiowaé¢ mozna tylko w calosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej

©
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe tuleje rozporowe o stosowanych
zamiennie nazwach FISCHER typu EA N lub / UPAT typu USA, do wykonywania zamocowan
statycznie obcigzonych elementow w niezarysowanym betonie zwyktym, produkowane przez
firme Artur Fischer GmbH & Co, Kg, D-7244 Tumlingen (Waldacht) Niemcy

Tuleja rozporowa FISCHER typu EA N / UPAT typu USA jest na czesci swej dtugosci
porozcinana, a powierzchnia wewnetrzna tworzy w tym miejscu stozek Sciety, w ktorym
Znajduje sie trzpien rozporowy, posiadajacy rowniez powierzchnie stozkowa. W pozostatej
czesci tuleja posiada ksztatt walca, ktory jest wewnetrznie nagwintowany. Tuleja objeta
Aprobatg wykonana jest z weglowej stali ocynkowanej i przedstawiona na rysunku 1.

Zakotwienie tulei nastepuje poprzez wbijanie trzpienia rozporowego na okreslong
gtebokosé przy uzyciu specjalnego narzedzia (osadzaka — rysunek 2), powodujgcego
rozwarcie fragmentdéw porozcinanej powierzchni bocznej tulei. Mocowanie elementu
budowlanego do podioza wykonuje sie poprzez wkrecanie do tulei elementu ztacznego,
np. sruby z tbem szesciokatnym.

Wymiary tulei rozporowych FISCHER typu EA N/ UPAT typu USA podano w tablicy 1.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tuleje rozporowe FISCHER typu EA N / UPAT typu USA przeznaczone sg do wyko-
nywania zamocowan statycznie obcigzonych elementéw w niezarysowanym podiozu z
betonu zwykiego klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska tuleje rozporowe FISCHER typu
EA N / UPAT typu USA nalezy stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-EN ISO 12944-2:2001 lub PN-EN 12500:2002.
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tulei objetych niniejszg Aprobatg podano
w tablicy 2, a parametry montazowe przedstawiono w tablicy 3.

Otwér w podtozu nalezy wierci¢ prostopadle do jego powierzchni. Tuleja rozporowa
powinna dac¢ sie wprowadzi¢ w wykonany w podtozu otwdr lekkimi uderzeniami miotka.

Tuleje rozporowe FISCHER typu EA N / UPAT typu USA powinny by¢ stosowane
zgodnie z projektem, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach
i przepisach techniczno— budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz

informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tulei.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje rozporowe FISCHER typu EA N / UPAT typu USA powinny by¢ wykonane ze
zwyktej stali weglowej w klasie wtasnosci mechanicznych 5.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2001.

3.2. Wyroby

3.21. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tulei rozporowej powinny byé zgodne
z rysunkiem 1. Odchytki wymiaréow liniowych i katowych nietolerowanych powinny
odpowiada¢ klasie m wedlug normy PN-EN 22768-1:1999. Metode sprawdzenia podano
wp. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei
rozporowych nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicy 4. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.3. Odpornos¢ korozyjna. Tuleje rozporowe powinny by¢ pokryte elektrolityczng
powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 8 um, spetniajgca wymagania okreslone
w normie PN-EN 10152:2005. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Tuleje rozporowe FISCHER typu EA N / UPAT typu USA powinny by¢ dostarczane w opako-
waniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewnia-
jacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja
zawierajgca co hajmniej nastepujgce dane:

* nazwe wyrobu,

* nazwe i adres Producenta,

* numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7686/2008,

* numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

* nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

* rodzaj surowca,

* znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7686/2008 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7686/2008 dokonuje producent, stosujac
system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7686/2008, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujgaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

» zaktadowej kontroli produkciji,

» badan kontrolnych gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym
planem badan, obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

» wstepnego badania typu,

» wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

» ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tulei rozporowych FISCHER typu EA N / UPAT typu USA obejmuje
nos$nosci obliczeniowe zamocowan tych tulei oraz grubos¢ powtoki cynkowe;j.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie materiatéw,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p- 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badanh
oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania
wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyrob jest zgodny z Aprobatga Techniczng
ITB AT-15-7686/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan, oraz
dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce tulei obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,

b) grubosci powtoki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe tulei obejmujg sprawdzenie no$nosci

charakterystycznych zamocowan.

5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych gotowych wyrobéw

Badania biezgcego powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow tulei rozporowych. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tulei rozporowych FISCHER typu EA N / UPAT typu USA nalezy przeprowadzac
wedtug normy PN-EN 13018:2004 za pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych
uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

Ksztalt, wymiary i odchytki wymiaréw powinny spetnia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie odpornosci korozyjnej. Sprawdzenie tgcznej grubosci powioki
cynkowej tulei rozporowych nalezy wykonywa¢ wg normy: PN-EN ISO 2178:1998 Iub
PN-EN ISO 3497:2004.
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Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami p. 3.2.3.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tulei rozporowych.
Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznej zamocowan tulei rozporowych FISCHER typu
EA N / UPAT typu USA nalezy przeprowadza¢ na tulejach osadzonych w podiozu, ktérym
powinien by¢ beton zwykty o klasie wytrzymatosci C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003.
Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewane;j
wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.
Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uznac¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badanh sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7686/2008 zastepuje Aprobate Techniczng
COBR ,Metalplast” AT-06-0544/2002 Wydanie IlI.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7686/2008 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé stalowych tulei rozporowych FISCHER typu EA N/ UPAT typu USA do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowieh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wilasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7686/2008 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnief wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
wraz ze zmianami — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajagc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za

ewentualne naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych tulei rozporowych
typu EAN (USA od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyroboéw oraz wykonawcow robot

budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie stalowych tulei rozporowych
FISCHER typu EA N/ UPAT typu USA nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7686/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7686/2008 wazna jest do 25 czerwca 2013 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja
/Ap1:2004/A1:2005/A2:2006 i zgodnosc¢
PN-EN 10152:2005 Wyroby ptaskie stalowe walcowane na zimno

ocynkowane elektrolitycznie do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 1670:2007 Okucia budowlane. Odporno$c na korozje. Wymagania
i metody badan
PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozjg. Ryzyko

korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okre$lanie i ocena korozyjnoSci atmosfery

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogoine
PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiarow liniowych
i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji
PN-EN ISO 898-1:2001 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze
stali weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne
PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci. Metoda magnetyczna
PN-EN ISO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji

stalowych za pomocgq ochronnych systemoéw malarskich.
Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek
produktu do préobek

Raporty z badan i oceny

Raport z badah nr LOK-874/A/07 ,Stalowe tuleje rozporowe typu FISCHER EA N”, Laboratorium
tacznikow i Wyrobéw Budowlanych LOK, Katowice, ul. Korfantego 191

Ocena techniczna do raportu z badania Nr LOK-874/A/07, ITB Oddziat Slaski - Katowice, ul.
Korfantego 191.
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Rys. 1. Stalowa tuleja rozporowa FISCHER typu EA N / UPAT typu USA
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Rys. 2. Przyktadowy osadzak

pobrano z www.fischercentrum.pl



AT-15-7686/2008

13/14

Wymiary tulei rozporowych FISCHER typu EA N / UPAT typu USA

Tablica 1
Poz. Oznaczenie Srednica tulei d, | Dtugos¢ tulei Srednica gwintu
mm [,mm wewn. oraz sruby
1 EAG6N 8 25 M6
2 EA8N 10 30 M8
3 EA10N 12 40 M10
4 EA12N 15 50 M12
5 EA16 N 20 65 M16
6 EA20N 25 80 M20

Nosnos¢ obliczeniowa zamocowan tulei rozporowych FISQHER
typu EA N/ UPAT typu USA na wyrywanie z podtoza

Tablica 2
Poz. Oznaczenie Nos$nosé obliczeniowa, kN
1 EA 6N 3,60
2 EA 8N 4,50
3 EA 10N 6,25
4 EA 12N 11,75
5 EA 16 N 21,35
6 EA20 N 26,05

" beton zwykty klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003
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Parametry montazowe tulei rozporowych FISCHER typu EA N / UPAT typu USA

Tablica 3
Oznaczenie
Poz Rodzaj parametru
EAG6N EA8N EA10N EA12N EA 16 N EA20N
1 Max.srednica otworu 8 10 12 16 20 25
do mMm
2 Min.gtebokos¢ otworu 25 30 40 50 65 80
ho mm
3 I:Im.g’:ebokosc zakotwienia o5 30 40 50 65 80
ef, MM
6 Min. grubos¢ podtoza 2 % hef
hmin, mm
7 Rozstaw miedzy tacznikami 8 X her
s, mm
8 Odlegtos¢ od krawedzi 4% hy
c, mm

Nosnos$¢ charakterystyczna zamocowan tulei rozporowych FJSCHER
typu EA N/ UPAT typu USA na wyrywanie z podtoza

Tablica 4
Poz. Oznaczenie Nosnosé
charakterystyczna, kN
1 EA 6N 9,10
2 EA 8N 11,45
3 EA 10N 15,85
4 EA 12N 29,63
5 EA 16 N 53,90
6 EA 20 N 65,65

" beton zwykly klasy C 20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003
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