Zaprawa iniekcyjna FIS VL fischer=

innovative solutions

Solidna zaprawa iniekcyjna do standardowych zastosowan w
betonie zarysowanym i w murach

Regaty wysokiego sktadowania Urzadzenia klimatyzacyjne

R R e ) R

MATERIALY PODLOZA

OZNAKOWANIE

Ocena Techniczna obejmuje:

» oton kasy 04 C20/25 o C50/80, M M

zarysowany i niezarysowany
= Pustaki z betonu lekkiego ETAG 001-5 ETAG 029

ETA-10/0352 ETA-15/0263

Masonry

= Pustaki ceramiczne Option 1 for cracked concrete Use categories b, ¢ or d
. - and d/d or w/w

= Pustaki silikatowe

= Bloczki silikatowe petne

Fire resistance

Mocowania chemiczne n

Dodatkowo nadaje sie do: e o pes
= BetonuC12/15 ETAG 0015
= Pustakéw betonowych N
FUNKCJONOWANIE
= System FIS VL jest objety oceng Zaprawe mozna stosowac z: = Zaprawa FIS VL to 2-komponentowa
techniczng do stosowania w betonie ® Pretami nagwintowanymi FIS A zaprawa iniekcyjna bazujaca na winy-
zarysowanym. W obu podtozach = Tulejami z gwintem wewnetrznym loestrze.
osigga wysokie parametry wytrzyma- RGM | = Zywica i utwardzacz znajdujg sie
tosciowe. = Tulejkami siatkowymi FIS H w dwoch osobnych komorach
= Zaprawa iniekcyjna, na bazie zywicy i dopiero podczas wyciskania kartusza
winyloestrowej, pozwala na kotwienie zostajg zmieszane i aktywowane.
w otworach zalanych wodg (tylko dla = Kartusz wspotosiowy o poj. 410 ml
kartuszy 410 ml), dzieki temu przy- mozna fatwo wyciskaé za pomoca
spiesza postep pracy. pistoletu iniekcyjnego fischer FIS AC.
= Odpornos$é¢ na temperatury zaprawy = Czesciowo wykorzystane kartusze
iniekcyjnej FIS VL utrzymuje sie w gra- moga by¢ ponownie uzyte, w tym
nicach od -40°C do +120°C, co jest celu nalezy jedynie zmieni¢ mieszalnik
stosunkowo duzym zakresem i $wiad- statyczny.
czy o uniwersalnym zastosowaniu. = Akcesoria przydatne do kotwienia
= Wersja FIS VL HIGH SPEED charakte- w betonie i w murach sa przedsta-
ryzuje sie znacznie krotszym czasem wione nastr. 151.

utwardzania w poréwnaniu z FIS VL,
dlatego zapewnia szybki postep pracy
w bardzo niskich temperaturach.

ZOBACZ TAKZE

PRETY KOTWIACE PISTOLETY -5
+ TULEJE INIEKCYJNE AKCESORIA
Strona 106 Strona 148 Strona 151

93




(o1 - d=<8 Zaprawa iniekcyjna FIS VL

innovative solutions

MONTAZ W BETONIE Z ZAPRAWA FIS VL | Z PRETEM NAGWINTOWANYM FIS A / RG M

Mocowania chemiczne u
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Zaprawa iniekcyjna FIS VL fischer=

innovative solutions

INFORMACJE TECHNICZNE

Kartusz FISVL410C

FISVL410C — Mieszalnik statyczny
w wiaderku FIS MR Plus

Mocowania chemiczne n

< | Wersja jezykowa etykiety llosé Zawartosé llosé
E g zaprawy w opakowaniu
S S [w jednost-
= kach skali]
Oznaczenie produktu Nr art. ETA [szt.]
FISVL300T 540983 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 150 1 kartusz 300 ml, 2 x FIS MR 12
FIS VL 300 T w wiaderku 540985 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 150 20 kartuszy 300 ml, 40 x FIS MR 20
FSIVL410C 540986 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 200 1 kartusz 410 ml, 2 x FIS MR 12
FISVL 410 C w wiaderku 540987 | PL, RU, LV, LT, EE, HU 200 16 kartuszy 410 ml, 32 x FIS MR 16
FIS MR Plus 545853 - - - 10 mieszalnikow statycznych FIS MR Plus 10
Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)
- b°C-+ 0°C 24 godz.
+ 0°C-+ 5°C 13 min. + 0°C-+ 5°C 3 godz.
+ 5°C -+10°C 9 min. + 5°C-+10°C 90 min.
+10°C - +20°C 5 min. +10°C - +20°C 60 min.
+20°C - +30°C 4 min. +20°C - +30°C 45 min.
+30°C - +40°C 2 min. +30°C - +40°C 35 min.

Powyzsze czasy s3 liczone od poczatku kontaktu Zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosic co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzaja sie przerwy, kazdorazowo nalezy wymienic mieszalnik.

CZAS UTWARDZANIA FIS VL HIGH SPEED

Temperatura kartusza Czas zelowania Temperatura podioza Czas utwardzania
(zaprawy)

-15°C - -10°C" 12 godz.
-10°C-- 5°C" 8 godz.
- h°C-=+ 0°C" 5 min. - 5°C-+ 0°C 3 godz.
0°C-+ 5°C 5 min. + 0°C-+ 5°C 90 min.
+ 5°C-+10°C 3 min. + 5°C-+10°C 45 min.
F0C = +=20°C 1 min. #1000 = +=20°T 30 min.

') Nie objeto aprobata.
Powyzsze czasy sg liczone od poczatku kontaktu Zywicy z utwardzaczem w mieszalniku statycznym.
W czasie montazu temperatura kartusza musi wynosi¢ co najmniej +5 °C. W przypadku dtuzszego montazu, tj. jesli zdarzaja sig przerwy, kazdorazowo nalezy wymieni¢ mieszalnik.
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innovative solutions

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A"
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Mocowania chemiczne u

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie zarysowanym (w strefie rozciaganej betonu) klasy C20/25 (~B25) #3491 M':::::; ::::::g :;2':;:;“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
himin hes” Tmax Nperm” | Vperm” C C Ser Smin”" Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 60 4,5 90 185 180
5.8 120 90 6,7 8.6 125 160 270
230 200 13.8 110 125 600
100 60 4.5 10,8 90 235 180
M10 8.8 120 90 20 6,7 133 125 260 270 45 45
230 200 15,0 ' 180 600
100 60 4.5 90 200 180
A4-70 120 90 6,7 9.3 125 175 270
230 200 15,0 130 600
100 70 6.3 105 2565 210
5.8 140 110 9.9 12,0 145 200 330
270 240 20,5 140 150 720
100 70 6.3 15,1 105 330 210
M12 8.8 140 110 40 9.8 19.3 145 345 330 b5 bb
270 240 21,5 ' 235 720
100 70 6,3 105 290 210
A4-70 140 110 9.9 13,5 125 230 330
270 240 21,5 165 720
120 80 9,6 120 445 240
5.8 170 125 15,0 22,3 185 350 375
360 320 37,6 225 960
120 80 9,6 23,0 120 460 240
M16 8.8 170 125 60 15,0 35 9 185 600 375 65 65
360 320 38,3 ) 380 960
120 80 9.6 23,0 120 460 240
A4-70 170 125 15,0 400 375
360 320 38,3 252 185 250 960
140 90 12,2 29,3 135 530 270
5.8 220 170 23,3 460 510
450 400 54,9 349 225 300 1200
140 90 12,2 29,3 135 530 270
M20 8.8 220 170 120 23,3 785 510 85 85
450 400 54,9 56.0 225 520 1200
140 90 12,2 283 135 530 270
A4-70 220 170 23,3 525 510
450 400 54.9 3 e 345 1200

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié catg ocene techniczng ETA-10/0352.'%

' Obowigzuje takze dla pretow nagwintowanych RG M tej samej klasy.

“ Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1.4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1,5-hgs. Doktadne dane w ETA-10/0352.

3 Podane nosnosci obowigzujg dla zaprawy iniekcyjnej FIS VL dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze podtoza do 50 °C (temperatura krotkotrwata do 80 °C). F Czyszczenie otworu
opisane jest w ETA-10/0352.

' Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no§nosci.

S Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwiazanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-10/0352.

% Dla rozmiarow M10 - M20 podano min. i max gtgboko$ci zakotwienia. Mozna wybra¢ dowolng gtgboko$c zakotwienia z tego zakresu.

"W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstepow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zob. ETA-10/0352.

® Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajgcy odstepowi od krawedzi przy redukcji no$nosci.

* Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajgcy odstepowi od krawedzi przy zredukowanej nosnosci i wymaganej grubosci podfoza. Kombinacja réwnoczesnego minimalnego odstepu osiowego
i minimalnego odstepu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych wartosci musi zostaé zwigkszona wg ETA-10/0352.

10 Podane nosnosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-10/0352, wydanej 10.08.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

""" Wymagane jest zbrojenie zapobiegajace rozczepieniu betonu. Szerokos¢ rozwarcia rys powinna by¢ ograniczona do wy ~ 0,3 mm.
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System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A"
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 2349

Minimalne odstepy przy rowno-

czesnej redukeji nosnosci

Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie Scinanie
himin hes” Trmax Nperm o Vperm o ® ® Scr Smin” " Cmin” "
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 50 3.4 150
5.8 60 4,0 2.9 50 180
110 12 4,8 220
100 50 3.4 150
M6 8.8 60 5 4,0 4,6 65 70 180 40 40
110 12 4.8 220
100 50 3.4 150
A4-70 60 4,0 3.2 bh 180
110 12 4,8 220
100 60 6.6 90 180
5.8 110 80 8.8 5.1 100 70 240
190 160 9,0 40 480
100 60 6,6 90 125 180
M8 8.8 110 80 10 8.8 8.4 100 115 240 40 40
190 160 13.9 75 100 480
100 60 6,6 90 85 180
A4-70 110 80 8.8 59 100 80 240
190 160 9.8 40 75 480
100 60 8,2 90 125 180
5.8 120 90 12,3 8.6 125 105 210
230 200 13.8 45 95 600
100 60 8,2 90 200 180
M10 8.8 120 90 20 12,3 13,3 125 175 270 45 45
230 200 22,1 90 130 600
100 60 8,2 135 180
A4-70 120 90 12,3 9.3 125 115 270
230 200 15,5 50 100 600
100 70 11,5 140 175 210
5.8 140 110 18,1 12,0 180 135 330
270 240 20,5 55 120 720
100 70 11,5 140 295 210
M12 8.8 140 110 40 18,1 19.3 180 235 330 5 55
270 240 32,1 110 170 120
100 70 11,5 140 200 210
A4-70 140 110 18,1 13.5 180 165 330
270 240 22,5 60 130 120
120 80 14,3 160 305 240
5.8 170 125 24,9 22,3 245 235 375
360 320 37,6 80 175 960
120 80 14,3 34,4 160 495 240
M16 8.8 170 125 60 24.9 359 245 405 375 65 65
360 320 59,8 ' 230 255 960
120 80 14,3 160 350 240
A4-70 170 125 24.9 25,2 245 270 375
360 320 42,0 100 190 960

Mocowania chemiczne n
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A"
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) 234% M':'zn::::; ;r:ls::g :;21;2::“0-
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
Sci stali podioza | giebokes¢ | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnoscina
wyrywanie Scinanie
Pimin het” Tmax Nperm o Vperm o C C Ser Smin”" Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
140 90 17,1 170 435 270
5.8 220 170 40,3 34,9 340 306 510
450 400 58.6 110 230 1200
140 90 17,1 41,1 170 525 270
M20 8.8 220 170 120 40,3 56.0 340 530 510 85 85
450 400 93.3 ' 378 3560 1200
140 90 171 170 500 270
A4-70 220 170 40,3 39,3 340 350 510
450 400 65,5 135 255 1200
160 96 18.8 45,2 170 540 290
5.8 270 210 56,5 509 435 400 630
540 480 84,3 ) 140 295 1440
160 96 18,8 45,2 170 540 290
M24 8.8 270 210 150 56,5 807 435 685 630 1056 106
540 480 1293 ' 505 455 1440
160 96 18.8 45,2 170 540 290
A4-70 270 210 56,5 56 6 435 455 630
540 480 94,4 ) 205 320 1440
170 108 22,5 54,0 195 605 325
5.8 310 250 715 65 7 495 475 750
600 540 109,5 ' 200 345 1620
170 108 22,5 54,0 195 605 320
mM27 8.8 310 250 200 71,5 1049 495 825 750 125 125
600 540 154.,5 ' 570 560 1620
170 108 22,5 54,0 (185 605 325
A4-70 310 250 /1.5 738 495 545 750
600 540 122,7 ' 315 380 1620
190 120 26,3 63,2 210 660 360
5.8 350 280 89.0 806 5395 545 840
670 600 133.8 ' 270 395 1800
190 120 26,3 63,2 210 660 360
M30 8.8 350 280 300 89,0 128 2 595 940 840 140 140
670 600 190,7 ) 700 645 1800
190 120 26,3 63,2 210 660 360
A4-70 350 280 89,0 89 9 535 620 840
670 600 150,0 ) 400 430 1800

W celu wymiarowania nalezy uwzglednic cata ocene techniczng ETA-10/0352. 1%

'l Obowigzuje takze dla pretéw nagwintowanych RG M tej samej klasy.

2 Uwzgledniono czesciowe wspétczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-10/0352, jak rowniez czesciowy obciazeniowy wspotcz. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie

osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-10/0352.

% Podane no$nosci obowiazuja dla zaprawy iniekcyjnej FIS VL dla zakotwien w suchym i wilgotnym betonie w temperaturze podtoza do 50 °C (temperatura krgtkotrwata do 80 °C). Czyszczenie otworu
opisane jest w ETA-10/0352.

4 Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no$nosci.

S Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkow kotwienia zob. ETA-10/0352.

% Dla rozmiarow M6 - M30 podano min. i max gtebokosci zakotwienia. Mozna wybrac dowolng gtebokos¢ zakotwienia z tego zakresu.

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentow zginajacych i zredukowanych odstgpow od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zob. ETA-10/0352.

8 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukcji nosnosci.

9 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy zredukowanej no$nosci i wymaganej grubosci podtoza. Kombinacja réwnoczesnego minimalnego odstepu osiowego
i minimalnego odstepu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych wartosci musi zosta¢ zwigkszona wg ETA-10/0352.

'0Podane no$nosci odnosza sie do oceny technicznej ETA-10/0352, wydanej 10.08.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych).
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL: zaprawa iniekcyjna FIS VL z tulejg z gwintem wewnetrznym RG M |
Stal cynkowana / stal nierdzewna

Mocowania chemiczne n

Nosnosci dla pojedynczej kotwy w betonie niezarysowanym (w strefie sciskanej betonu) klasy C20/25 (~B25) "3 M':;T:Il‘:? rl:::ls:lfz :;g::::no—
Typ kotwy Wiasciwo- [Min. grubosé| Efektywna | Moment | Nosnosé na | Nosnosé na | Wymagany odstep od krawe- | Wymagany | Min. odstep | Min. odstep
sci stali podioza | glebokosé | dokrecania | wyrywanie | Scinanie dzi (z 1 krawedzia) dla: odstep osiowy od krawedzi
zakotwienia osiowy
nosnoscina | nosnosci na
wyrywanie scinanie
himin het Trmax Nperm® | Vperm® ® ® Scr Smin” " Cmin”"
[mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
5.8 9,0 5,3 95 65
RG M8 | 8.8 120 90 10 11.9 8.3 135 95 270 bb bb
A4-70 9.9 5.9 110 70
5.8 13.8 8.3 140 90
RG M101 8.8 130 90 20 15,9 183 170 1565 270 65 65
A4-70 16,7 93 100
5.8 12,1 110
RGM 121 8.8 170 125 40 19.8 19,3 190 190 375 75 75
A4-70 13,5 125
5.8 22,4 180
RGM 161 8.8 210 160 80 29,8 35,8 240 320 480 95 95
A4-70 25,1 205
5.8 35,4 245
RG M 201 8.8 270 200 120 456 42,9 330 315 600 125 125
A4-70 39,4 280

W celu wymiarowania nalezy uwzglednié cata oceng techniczng ETA-10/0352.7

! Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak rowniez czesciowy obcigzeniowy wspotez. bezp. y| = 1,4. Jako pojedyncza kotwe nalezy traktowac kotwe o odstepie
osiowym s = 3-hgy i odstepie od krawedzi ¢ = 1.5-hgy. Doktadne dane w ETA-10/0352.

2 Dla wyzszych klas betonu az do C50/60 mozliwe sg wyzsze no§nosci.

3 Wiercenie udarowe. W celu uwzglednienia innych metod wiercenia i zwigzanych z nimi warunkéw kotwienia zob. ETA-10/0352.

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania, momentéw zginajacych i zredukowanych odstepdw od krawedzi i osiowych (dla grupy kotew) zob. ETA-10/0352.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi przy redukeji no$nosci.

5 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstgpowi od krawedzi przy zredukowanej no$nosci i wymaganej grubosci podtoza. Kombinacja rownoczesnego minimalnego odstgpu osiowego i
minimalnego odstgpu od krawedzi jest niemozliwa. Jedna z tych warto$ci musi zostac zwigkszona wg ETA-10/0352.

7' Podane no$nodci odnoszg sig do oceny technicznej ETA-10/0352, wydanej 10.08.2017. Wymiarowanie wg ETAG 001 i Raportu Technicznego TR 029 (dla obciazen statycznych i quasi-statycznych).

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A?

NosnosciV® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (bez tulejki siatkowej) przy montazu wstepnym lub
przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ kotwy Wytrzy- | Gestos¢ | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- | Min. odstep | Charakte-

matosé | bloczkow | bloczkéw ® | gtebokos$é | grubosé | moment |wyrywanie®| $cinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny

bloczkow zakotwie- | podioza |dokrecania odstep do | odstep do odstep od

nia rownolegtej |prostopadtej krawedzi?

fugi fugi

fy P (LxWxH) heg hmin | Tinstmax | Nperm Voerm Ser || Ser-L- s;“l:;"!l_/ Cer = Cmin

[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegta petna Mz, NF wg EN 771-1

M8 50 1,14 0,71 150 150 /75 100
M10 50 1,00 1,14 150 150 /75 100
M10 80 1,43 1,14 240 240 /175 100
M10 =10 200 2,43 3,40 240 240 /75 150
M12 50 0,86 1,14 150 150 /75 100
M12 80 1,51 1,14 240 240/75 100
M12 200 3,20 2,43 240 240 /175 150
M8 =18 1 2801571 775, 11 10 157 | 114 | 150 " iso/75] 100
M10 50 1,43 1,71 150 150 /75 100
M10 80 2,00 1,71 240 240/175 100
M10 =20 200 2,43 2,43 240 240 /75 150
M12 50 1,29 1,57 150 150 /75 100
M12 80 2,29 1,57 240 240 /75 100
M12 200 2,43 2,43 240 240/75 150
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A?

Nosnoséci"® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (bez tulejki siatkowej) przy montazu wstepnym lub
przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

n Typ kotwy Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- |Min. odstep | Charakte-
matosé | bloczkow | bloczkéw ® | gtebokosé | grubosé | moment |wyrywanie®| Scinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
d, bloczkow zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od
: nia rownolegle] [prostopadiej krawedzi?
fugi fugi
N St /
(&) fy P (LxWxH) he hmin | Tinstmax | Nperm Voerm Ser || Ser-L ;nnl:n!‘— Cer = Cmin
'E [N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegly silikatowe KS wg EN 771
o M8 50 0,71 1,14 100
< | 50 071 | 114 100
O  Imo 80 071 | 1.14 100
® M10 =10 200 243 1,14 150
E M12 50 0,71 143 100
[ M12 80 0,71 1,43 100
M12 200 2,43 1,43 150
>
% VB 1.8 | 240x115x71 50 1156 10 100 157 240 75 240/ 175 100
O M10 50 1,00 1,57 100
) M10 80 1,00 1,57 100
M10 =20 200 2,43 1,57 150
E M12 50 1,00 2,00 100
M12 80 1,00 2,00 100
M12 200 2,43 2,00 150

Uwzglgdniono czesciowe wspétczynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1,4.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacie oraz ostepy od fug podane sa w ocenie technicznej.

W przypadku kombinacji wyrywania, $cinania i momentow zginajacych oraz zredukowanych odstgpow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. oceng techniczna.

Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odporno$ci na korozje C.

Podane no$nosci obowiazujg w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krétkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otwordw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakéw i bloczkéw i odpowiadajace im no$nosci wyszczegélnione s w ocenie technicznej.
Wzory szczelin w pustakach podane s w ocenie technicznej.

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A® i tulejka siatkowa FIS HK

Nosnosci"® dla pojedynczej kotwy w murze z cegly petnej (z tulejkg siatkowg) przy montazu wstepnym lub
przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ tulejki z gwintem | Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. [Nosnosé¢ na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- |Min. odstep | Charakte-
wewn. i preta nagwin-| mato$é | bloczkéw | bloczkéw ® | gleboko$é | grubosé | moment |wyrywanie®| $cinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
towanego cegly- zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od
-bloczkow nia¥ rownolegle] [prostopadiej krawedzi?
fugi fugi
fp P (LxWxH) heg bmin | Tinstmax | Nperm Vperm Ser || Ser-L- s;::;ﬂ!l_/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Bloczki silikatowe petne KS wg normy EN 771
12x85 M8 1,71 0,86
16x85 M10 >10 85 115 1,00 1,00
?gigg m;z =18 |240x1156x113 2 iig :gg 240 115 240/ 115] 100
16x85 M10 =20 85 115 1,57 1,57
20x85 M12 2,43 1,57

! Uwzgledniono czesciowe wspotezynniki bezpieczenstwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotcz. bezp. y| = 1,4.

2 Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegdtowe informacje oraz ostepy od fug podane sg w ocenie technicznej.

% W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentow zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. oceng techniczna).
4 Maksymalna gtgboko$¢ zakotwienia odpowiada dtugosci zastosowanej tulejki siatkowej FIS HK (zob. informacje techniczne).

% Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odpornosci na korozje C.

5 Podane nosnosci obowiazuja w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otwordw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakow i bloczkéw i odpowiadajace im nosnosci wyszczegélnione sa w ocenie technicznej.
' Wzory szczelin w pustakach podane sg w ocenie technicznej.
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NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A® i tulejka siatkowa FIS HK

Nosnosci"® dla pojedynczej kotwy w murze z pustakdéw ceramicznych (z tulejkg siatkowa) przy montazu wstep-
nym lub przelotowym

W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ tulejki z gwintem | Wytrzy- | Gestos¢ | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. |Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- |Min. odstep | Charakte- E
wewn. i preta nagwin-| matosé | bloczkow | bloczkéw” | gtebokosé| grubosé | moment |wyrywanie®| scinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
towanego cegly- zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od d,
-bloczkéw nia¥ rownolegtej |prostopadiej krawedzi?
fugi fugi E
fy P (LxWxH) heg hmin | Tinstmax | Nperm Voerm Ser | Ser-L s;“'::nh/ Cer = Cmin ) 2
[N/mm?] | [kg/dm3] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] E
Pustaki ceramiczne Hlz wg normy EN 771-1
12x85 M8 104 | 114 0
16x85 M10 =10 =09 [240x175x113 85 175 2,0 1,00 1,57 240 115 240 /115 100 =
20x85 M12 1,43 1,71 o
Bloczki silikatowe otworowe KSL wg normy EN 771-2 (1]
12x85 M8 0.71 0.71 E
16x85 M8/M10 =12 0,86 1,29 [
fgi:g m;z =14 |2400175x113| 85 | 175 | 20 }gg }gg 240 | 115 |100/115| 100 S
16x85 M8/M10 =20 1,43 2,14 o
20x85 M12 1,71 2,14 8
Pustaki z betonu lekkiego Hbl wg normy EN 771-3
12x85 M8 E
16x85 M10 >4 =10 [362x240x240 85 240 2,0 0,86 0,57 365 240 365/ 240 80
20x85 M12

1

Uwzgledniono cze$ciowe wspétczynniki bezpieczeristwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obciazeniowy wspétcz. bezp. y = 1.4.
2]

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegétowe informacje oraz ostgpy od fug podane sa w ocenie technicznej.
3]

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentéw zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. ocene techniczna.
4

Maksymalna gtebokos$¢ zakotwienia odpowiada dtugosci zastosowanej tulejki siatkowej FIS HK (zab. informacje techniczne).

Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odporno$ci na korozjg C.

Podane nosnosci obowiazuja w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakéw i bloczkéw i odpowiadajace im no$nosci wyszczegdlnione sa w ocenie technicznej.

Wzary szczelin w pustakach podane sa w ocenie technicznej.

NOSNOSCI

System iniekcyjny FIS VL z pretem nagwintowanym FIS A%
Nosnoéci"® dla pojedynczej kotwy w murze z gazobetonu
W celu wymiarowania nalezy uwzgledni¢ catg ocene techniczng ETA-15/0263

Typ preta nagwinto- Wytrzy- | Gestosé | Min. wymiary |Efektywna| Min. Max. [Nosnosé na|Nosnosé na| Charakte- | Charakte- | Min. odstep | Charakte-
wanego matosé | bloczkéw |  bloczkow | glebokosé | grubosé | moment |wyrywanie®| $cinanie® | rystyczny | rystyczny | osiowy? | rystyczny
cegly- zakotwie- | podioza | dokrecania odstep do | odstep do odstep od
-bloczkow nia¥ rownolegtej [prostopadiej krawedzi?
fugi fugi
fy P (Lx W x H) heg hmin | Tinstmax | Nperm Vperm Ser | Ser-- s:::ilnL/ Cer = Cmin
[N/mm?] | [kg/dm?] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm]
Gazobeton wg EN 771-4
M8 1 0,54 0,43
M10 >7 >(,35 2 0,54 0,43
M12 2 0,54 0,54
M8 1 0,71 0,89
M10 >4 >(,50 - 100 130 2 0,89 0,71 250 250 250 100
M12 2 0,89 0,89
M8 1 1,25 1,07
M10 > 6 >(,65 2 1,79 1,07
M12 2 1,79 1,25

" Uwzgledniono czesciowe wspotczynniki bezpieczefistwa podane w ETA-10/0352, jak réwniez czesciowy obcigzeniowy wspotcz. bezp. y| = 1.4.

Minimalny mozliwy odstep osiowy odpowiadajacy odstepowi od krawedzi. Szczegétowe informacje oraz ostgpy od fug podane sa w ocenie technicznej.

W przypadku kombinacji wyrywania, scinania i momentéw zginajacych oraz zredukowanych odstepow osiowych i od krawedzi (dla grupy kotew zob. ocene techniczna.
Stal cynkowana galwanicznie, stal nierdzewna A4 i stal o wysokiej odpornosci na korozje C.

Podane nosnosci obowiazujg w zakotwieniach w suchych murach - kategoria uzytkowania d/d - i w temperaturach podtoza do +50 °C (krdtkotrwale do 80 °C) i dla czyszczenia otworéw wedtug oceny
technicznej. Podane typy pustakéw i bloczkéw i odpowiadajace im no$no$ci wyszczegdlnione sg w ocenie techniczne;.
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